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Wstep

Podstawowe wskazowki bezpieczenstwa

Grupy uzytkownikow

Uwagi dotyczace tej instrukciji

Dokument ten skierowany jest do oséb, ktére pra-
cujg z opisanym produktem/systemem firmy Doka.
Zawiera on informacje dotyczgce montazu opisa-
nego systemu oraz jego zastosowania zgodnego z
przeznaczeniem.

Wszystkie osoby, ktére pracujg z danym produktem,
muszg byé zaznajomione z zawartoscig tego doku-
mentu i zawartymi w nim wskazéwkami bezpieczen-
stwa.

Osoby, ktore nie potrafig czytac lub moga przeczytac
i zrozumie¢ ten dokument jedynie z duzym trudem,
muszg zostaé pouczone i przeszkolone przez
klienta.

Klient musi zapewnic, ze informacje udostepnione
przez firme Doka (np.: informacje dla uzytkownika,
instrukcje montazu i uzytkowania, instrukcje obstugi,
plany itd.) sg dostepne i aktualne, zostaty one
podane do wiadomosci i sg do dyspozycji uzytkowni-
kéw w miejscu wykorzystania produktu.

W niniejszej dokumentacji technicznej i zawartych w
niej schematach uzycia deskowarn Doka pokazuje
Srodki bezpieczenstwa pracy stuzgce bezpiecznemu
stosowaniu produktow firmy Doka w przedstawio-
nych zastosowaniach.

W kazdym przypadku uzytkownik jest zobowigzany
w catym projekcie do zapewnienia przestrzegania
krajowych ustaw, norm i przepiséw oraz, o ile to
konieczne, do podjecia dodatkowych bgdz innych
odpowiednich srodkéw stuzgcych bezpieczenstwu

pracy.

Ocena zagrozenia

Klient jest odpowiedzialny za zestawienie, dokumen-
tacje, zastosowanie oraz rewizje oceny zagrozenia
na kazdym placu budowy.

Instrukcja ta moze stuzy¢ jako materiat pomocniczy
W opracowaniu oceny ryzyka zawodowego, a w
szczegolnosci, jako zrédto informaciji o potencjal-
nych zagrozeniach wystepujgcych przy uzytkowaniu
i eksploatacji produktu, ale jako Instrukcja Uzytko-
wania nie zastepuje oceny ryzyka zawodowego i nie
wyczerpuje informacji o wszystkich zagrozeniach,
ktdre mogg wystgpi¢ podczas uzytkowania i eksplo-
atacji produktu.

Dokument ten moze stuzy¢ jako ogélnie obowigzu-
jaca instrukcja montazu i zastosowania, a takze
zostac wigczony do specyficznej dla danego placu
budowy dokumentacji techniczno-ruchowe;.
Rysunki przedstawione w tym dokumencie sg
czesciowymi stanami montazowymi i dlatego nie
zawsze s kompletne z punktu widzenia bezpie-
czenstwa technicznego.

Nie wszystkie urzgdzenia BHP sg na nich pokazane,
co nie zwalnia Klienta z uzywania ich zgodnie z obo-
wigzujgcymi przepisami.

Dalsze wskazéwki bezpieczenstwa i ostrzezenia
sg wyszczegolnione w poszczegolnych rozdzia-
fach!

Planowanie

Zapewni¢ bezpieczne miejsca pracy przy uzywaniu
deskowania (np.: przy montazu, demontazu, przebu-
dowie, przemieszczaniu, itp.). Nalezy zapewni¢ bez-
pieczny dostep do miejsc pracy!

Odstepstwa od danych znajdujacych sie w
niniejszej instrukcji lub zastosowania wykracza-
jace poza te dane wymagaja szczegélnego sta-
tycznego udowodnienia oraz uzupetniajacej
instrukcji montazu.

Przepisy / ochrona pracy

W celu bezpiecznego, pod wzgledem technicznym,
stosowania naszych produktéw nalezy przestrzegac
obowigzujgcych w danym kraju i panstwie przepisow
BHP oraz innych przepiséw bezpieczenstwa w aktu-
alnej wersiji.

Po upadku osoby lub uderzeniu jakiegos przedmiotu
w element systemu ochrony bocznej, element ten
moze by¢ dalej wykorzystywany tylko po sprawdze-
niu przez fachowca.
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Wstep

Obowigzuje dla wszystkich faz
zastosowania

Klient musi zapewni¢, aby montaz, uzytkowanie
zgodne z jego przeznaczeniem, przestawianie i
demontaz produktu byty kierowane i nadzorowane
przez odpowiednie fachowo osoby uprawnione do
wydawania polecen.

Zdolnos¢ dziatania tych oséb nie moze by¢ ograni-
czona przez wptyw alkoholu, lekéw lub narkotykéw.
Produkty firmy Doka sg technicznym narzedziem
pracy, ktére moze by¢ wykorzystywane tylko w
zastosowaniach przewidzianych przez producenta,
zgodnie z odnosnymi informacjami uzytkownika
Doka lub innymi sformutowanymi przez firme Doka
dokumentacjami technicznymi.

Na kazdym etapie budowy nalezy zapewni¢ odpo-
wiednig stateczno$¢ i nosnos¢ wszystkich elemen-
téw konstrukcyjnych i jednostek.

Przed wejsciem na obszar wystepow lub wyréwnan
nalezy zagwarantowac, ze wprowadzono odpowied-
nie rozwigzania zapewniajgce stabilnos¢ (np. za
pomoca odciggow).

Nalezy scisle przestrzega¢ zasad podanych w
instrukcjach dotyczacych funkcjonowania technicz-
nego, wskazowek bezpieczenstwa oraz danych
obcigzeniowych. Ich nieprzestrzeganie moze dopro-
wadzi¢ do wypadkow i ciezkich uszczerbkéw na
zdrowiu (zagrozenie zycia), jak rowniez moze spo-
wodowacé znaczne szkody materialne.

Nie wolno stosowa¢ deskowania w poblizu zrodet
ognia. Stosowanie urzadzen grzewczych dozwolone
jest tylko pod warunkiem ich wtasciwej eksploatac;i i
zachowania odpowiedniej odlegtosci od deskowa-
nia.

Prace nalezy dopasowac¢ do warunkéw atmosferycz-
nych (np. zagrozenie poslizgnieciem sie). W przy-
padku ekstremalnych warunkéw atmosferycznych
nalezy podjg¢ kroki zapobiegawcze w celu zabez-
pieczenia samego urzgdzenia, bezposredniego oto-
czenia oraz zapewnienia ochrony pracownikow.
Nalezy regularnie sprawdza¢ wszystkie potgczenia
pod wzgledem prawidtowego osadzenia i funkcjono-
wania.

Szczegolnie doktadnie nalezy sprawdzac potagczenia
srubowe i klinowe. W zalezno$ci od przebiegu
budowy, a szczegdlnie w nadzwyczajnych okolicz-
nosciach (np. po burzy) trzeba je dociagngé.
Spawanie i zgrzewanie produktéw Doka, a zwtasz-
cza $ciggdw, czesci zawieszenia, tgcznikéw i odle-
wow, jest zdecydowanie zabronione.

Poddanie tych elementéw procesowi spawania
moze spowodowac istotne zmiany w strukturze
materiatéw, z jakich je wykonano. To z kolei prowa-
dzi do znacznego zmniejszenia wytrzymatosci na
pekniecia, co szczegdlnie zagraza bezpieczenstwu.

Dozwolone jest przycinanie sciggéw na okreslong
dlugosé za pomocg szlifierek kgtowych (wprowadza-
nie ciepta dozwolone jedynie na koncu sciggu). Jed-
nak nalezy zwréci¢ uwage na to, aby sypigce sie
iskry nie spowodowaty rozgrzania innych $ciggdw i
tym samym ich nie uszkodzity.

Procesowi spawania mozna poddawaé wytgcznie te
produkty, ktore zostaty wyraznie wskazane w doku-
mentac;ji firmy Doka.

Montaz

Materiat/system musi zosta¢ sprawdzony przez
klienta przed wykorzystaniem pod wzgledem odpo-
wiedniego stanu. Czesci uszkodzone, zdeformo-
wane, jak tez ostabione poprzez zuzycie, korozje lub
rozktad nalezy wykluczy¢ z uzycia.

Uzywanie naszych systemow szalunkowych w potg-
czeniu z systemami innych producentdéw moze
powodowac zagrozenia, ktérych wynikiem beda
uszczerbki na zdrowiu i szkody materialne. Dlatego
przypadki takiego stosowania wymagajg szczegol-
nego sprawdzenia.

Montaz musi przeprowadzac¢ fachowy personel
klienta zgodnie z obowigzujgcymi ustawami, nor-
mami i przepisami, z uwzglednieniem ewent. obo-
wigzkow kontroli.

Dokonywanie zmian w produktach firmy Doka jest
niedopuszczalne oraz stwarza ryzyko zagrozenia
bezpieczenstwa.

Deskowanie

Produkty/systemy firmy Doka nalezy tak ustawiac¢,
zeby wszystkie sity obcigzeniowe byly odprowa-
dzane w pewny sposob!

Betonowanie

Nalezy przestrzega¢ dopuszczalnych wartosci par-
cia betonu. Zbyt duza predkosé betonowania powo-
duje przecigzenie deskowania, przekroczenie
dopuszczalnych odksztatcen i powstanie niebezpie-
czenstwa awarii deskowania i samej betonowanej
konstrukcii.

Rozdeskowanie

Rozdeskowywanie przeprowadzaé, gdy beton osig-
gnie wystarczajgcg wytrzymatos¢ i gdy osoba odpo-
wiedzialna zarzgdzi usunigcie deskowania.
Podczas rozdeskowywania nie wolno odrywaé
deskowania przy pomocy zurawia. Nalezy uzywaé
odpowiednich narzedzi jak np. klinéw drewnianych,
narzedzi ustawczych lub urzgdzen systemowych
takich jak np. Framax-naroznik rozszalowujacy.
Przy usuwaniu deskowania nie wolno powodowac
zagrozenia utraty stabilnosci czesci budowlanych,
czesci rusztowania i deskowania!

doka
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Transportowanie, ukfadanie w stosy i
skladowanie

= Nalezy przestrzega¢ wszystkich obowigzujgcych
przepiséw dotyczacych transportu deskowania i
rusztowan. Przy przenoszeniu deskowan nalezy
uzywac akcesoriow transportowych firmy Doka.

= Nalezy usuna¢ luzne czeéci lub zabezpieczy¢ je
przed obsunieciem sie lub spadnieciem!

= Wszystkie czesci nalezy bezpiecznie przechowy-
wac, uwzgledniajgc wskazowki firmy Doka zamiesz-
czone w odpowiednich rozdziatach tego dokumentu.

Konserwacja

= Jako czesci zamienne nalezy uzywac tylko oryginal-
nych czesci firmy Doka. Naprawy mogg by¢ przepro-
wadzane wylgcznie przez producenta lub przez
autoryzowane firmy.

Inne

Dane dotyczace ciezaru stanowig wartosci Srednie
uzyskane podczas okreslania parametréw nowego
materiatu i mogg roézni¢ sie od siebie ze wzgledu na
rézne tolerancje materiatowe. Ponadto dane te mogg
by¢ zréznicowane z powodu zabrudzenia lub zawilgo-
cenia materiatu.

Zmiany wynikajgce z postepu technicznego zastrze-
zone.

Symbole

w tym dokumencie uzywane sg nastepujgce symbole:

UWAGA

| Nieprzestrzeganie moze powodowac
zmiany w funkcjonowaniu lub uszkodzenia.

NIEBEZPIECZENSTWO

Nieprzestrzeganie moze powodowac szkody
materialne, a takze ciezkie uszczerbki na
zdrowiu (nawet zagrozenie zycia).

f OSTROZNIE / OSTRZEZENIE /

> Instrukcja

Ten znak pokazuje, ze uzytkownik powinien
wykonaé dang czynnosé.

Kontrola wzrokowa
Pokazuje, ze wykonane czynnosci nalezy

skontrolowa¢ wzrokowo.

v, Porada

Wskazuje pozyteczne porady dotyczgce
zastosowania.

Odsytacz
EE Odsyta do dalszych instrukgcji.
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Wstep

Eurokody i Doka

W Europie stworzona zostata do konca roku 2007 jed-
nolita rodzina norm dla budownictwa, tak zwane Euro-
kody (EC). Stuzg one jako obowigzujgca w catej Euro-
pie podstawa do specyfikacji produktow, przetargow i
obliczeniowych metod weryfikaciji.

Te Eurokody sg najbardziej rozwinietymi normami
budowlanymi na swiecie.

Eurokody bedg standardowo uzywane w grupie Doka
od konhca 2008 roku. Zastgpig one w ten sposéb normy
DIN jako standardy Doka do wymiarowania produktow.

Szeroko rozpowszechniona koncepcja c4op (POrowny-
wanie naprezen istniejgcych z dopuszczalnymi) zostaje
zastgpiony w Euronormach przez nowa koncepcje bez-
pieczenhstwa.

Euronormy przeciwstawiajg site (obcigzenie) reakc;ji
(nosnos¢). Dotychczasowy wspétczynnik bezpieczen-
stwa w dopuszczalnych naprezeniach zostaje podzie-
lony na wiele czesciowych wspotczynnikow bezpie-
czenstwa. Poziom bezpieczenstwa pozostaje taki sam!

Es  Wartos¢ obliczeniowa sit wewnetrznych
wywotanych sitg Fq

(E ... effect/oddziatywanie; d ... design/oblicze-
niowe)

Sity wewnetrzne powstajgce w wyniku dziatania
sity Fq

(Ved, Ned, Meq)

Wartos¢ obliczeniowa sily

Fa=1vr- Fk

(F ... force/sita)

Wartos¢ charakterystyczna sity

~obcigzenie rzeczywiste”, obcigzenie uzytkowe
(k ... charakterystyczne)

np. ciezar wiasny, obcigzenie uzytkowe, nacisk
betonu, wiatr

Czesciowy wspoétczynnik dotyczacy sity
(strona obcigzeniowa; F...force/sita)

np. ciezar wkasny, obcigzenie uzytkowe, nacisk
betonu, wiatr

Wartosci z EN 12812

Fq

Fk

YF

Poréwnanie koncepcji bezpieczenstwa (Przyklad)

Koncepcja cdop Koncepcja EC/DIN
F | - granica plastycznosci Rk
115.5 [kN] 115.5 [kN]
.- X2
90<105 [kN]
- 1.62) e, ®
90 [kN] 4
Fao @
60<70 [kN] p
60 [kN] Frzecz
Frzecz< Fdop Es< Rqg

A Stopien wykorzystania

Rd
R4  Wartos¢ obliczeniowa reakcji
(R ... resistance/reakcja; d ... design/oblicze-
niowa)
Nosnos¢ obliczeniowa przekroju
(Vrds NRrd, Mrq)
Rk
Stal: Ry=—— Drewno: Rg = Kmod - ——
™™ ™
Rc  Wartosé charakterystyczna reakcji
np. wskaznik wytrzymatosci przekroju w sto-
sunku do granicy rozciggania
™ Czesciowy wspodtczynnik dotyczacy wiasci-
wosci materiatu
(po stronie materiatowej; M...materiat)
np. dla stali lub drewna
Wartosci z EN 12812
kmods Wspotczynnik modyfikujacy (tylko dla

drewna — zalezy od wilgotnosci i czasu oddzia-
tywania obcigzenia)

np. dla Doka-dzwigara H20

Wartosci wedtug EN 1995-1-1 i EN 13377

,Wartosci dopuszczalne” podawane w

dokumentacji Doka (np.: Qdop = 70 kN) nie

odpowiadajg wartosciom obliczeniowym

(np.: Vra = 105 kN)!

» Bezwzglednie unika¢ zamiany pojec!

» W naszych dokumentacjach podawane
beda nadal wartosci dopuszczalne.

Uwzglednione zostaty nastepujgce czesciowe
wspotczynniki bezpieczenstwa:

YF = 1,5

YM, drewno = 1,3

YM, stal = 1,1

kmod = 0,9

W ten sposéb mozna uzyskaé na podstawie
wartosci dopuszczalnych wszystkie wartosci
obliczeniowe do obliczenia EC.
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Ogolnie

Sklejki szalunkowe Doka jako elementy stykajgce sie z
betonem wraz z odpowiednig konstrukcjg wsporczg z
drewna lub metalu stuzg wytgcznie do ksztattowania
Swiezego betonu.

Przyktad zastosowania

\1 ] \

EElA

Informacje o zastosowaniu zgodnie z przeznaczeniem
mozna znalez¢ takze w odpowiednich informacjach dla
uzytkownika, np.:

* Deskowanie dzwigarowe Top 50

* Dokaflex

= Doka Xtra

Wskazéwki podstawowe

Przy uzywaniu sklejek szalunkowych przestrzegaé pro-

cedur wtasciwego obchodzenia sie z nimi.

Sklejki szalunkowe w odpowiednich warunkach klima-

tycznych ulegajg uwarunkowanym naturalnie w techno-

logii drewna zjawiskom pecznienia i skurczu, zwigza-

nym z wchtanianiem lub oddawaniem wilgoci.

» Przed uzyciem zwrdci¢ uwage na dostosowanie wil-
gotnosci drewna sklejek szalunkowych do klimatu
otoczenia.

» Zakrywac sklejki w celu ochrony przed skrajnymi
oddziatywaniami pogodowymi, jak nastonecznienie
albo wilgoé. Zmniejsza to tworzenie sie pekniec.

» Krawedzie przecie¢ i otworéw zamykacé lakierem do
krawedzi.

» Stosowac wysokiej jakosci srodki antyadhezyjne
(np. Doka-Trenn lub Doka-OptiX).

» Natychmiast po rozdeskowaniu usung¢ resztki
betonu z powierzchni styku z betonem.

| |UWAGA

Nie uzywacé spiczastych lub ostrych przedmio-
téw, szczotek drucianych, oraz ptaskich lub
doczotowych tarcz drucianych.

Nie stosowaé myjki wysokocisnieniowe;j.

Statyczne warunki zastosowania

UWAGA

Nalezy zapewni¢ no$no$c¢ sklejki szalunkowe;.
Uszkodzenia, pekniecia, naciecia przebiega-
jace poprzecznie do kierunku obcigzenia
mogag bardzo zmniejsza¢ nosnosc i z tego
wzgledu wymagajg specjalnej oceny. W razie
watpliwosci kwestionowane sklejki szalun-
kowe nalezy wydzieli¢.

Optyczne wymagania jakosciowe

Powierzchnie betonowe sg lustrzanym odbiciem
poszycia. Ogolne wrazenie, jakie daje zastosowana
sklejka szalunkowa, jest decydujgce dla uzyskania
powierzchni betonu o korzystnym wyglgdzie.

Zadrapania powierzchni sg dopuszczalne bez ograni-
czen ilosci i dtugosci.

Dlatego tez w zaleznosci od pozgdanego wygladu
betonu nalezy wzigé¢ pod uwage stan poszycia, zwtasz-
cza w przypadku wielokrotnego wykorzystania mate-
riatu.
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Informacja dla uzytkownika Sklejka

Ogolnie

Mozliwe bledy w zastosowaniu

OSTRZEZENIE

» Zastosowania przedstawione ponizej i im
podobne sg zabronione!

Nie stosowac¢ jako pomosty montazowe przy budowie rusztowan
nosnych.

Nie stosowa¢ do tworzenia drég komunikacyjnych, ani do przekry-
wania otworéw itd.

9792-201-01

9792-209-01

9792-202-01

9792-200-01

Utylizacja resztek materiatu

Sklejki szalunkowe Doka nie zawierajg srodkow kon-
serwacji drewna, wiec moga by¢ przekazywane do uty-
lizacji materiatowe;j.

Zaleca sie utylizacje termiczng w odpowiednich spalar-
niach. Nie nalezy ich spala¢ w otwartym ognisku, ani w
palenisku domowym.

W kazdym przypadku nalezy przestrzegac przepisow
krajowych.
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Ogélnie

Informacja dla uzytkownika Sklejka

Czynniki wptywajace na konstrukcje sklejek szalunkowych i

powierzchnie betonu

Zmiana wymiaréw sklejek
szalunkowych

Uszkodzenie sklejek szalunkowych
przez wibratory

Wyglad

Wyglad

Réznica w grubosci sklejek szalunkowych, przesunie-
cia ich stykéw, wgtebienia w miejscach wbicia gwoz-
dzia lub wkrecenia wkretu.

Przyczyna

= Drewno jest higroskopijne, tzn. wchiania wilgo¢ z
otoczenia (powietrze, grunt, opad) lub oddaje jg z
powrotem do otoczenia.

= Wzrost/spadek wilgotnosci drewna powoduje
wzrost/spadek dtugosci, szerokosci i grubosci (rézne
pecznienie i kurczenie sie w trzech gtéwnych kierun-
kach anatomii drewna).

= W produkciji wilgotno$¢ drewna sklejek szalunko-
wych wynosi ok. 9-12%, w zastosowaniu na budowie
wilgotnos¢ drewna zwykle wzrasta do ok. 18-25%. W
tabeli podano wartosci orientacyjne dotyczgce
zmian wymiaréw:

Dtugosc/sze-

Grubosc* « ok

rokos¢
'SI'rOJwarstwowe sklejki szalunkowe, 3- ok. 6% ok. 0.1%
Sklejki wielowarstwowe ok. 9% ok. 0,2%

*) Pecznienie podano w procentach

Srodki zaradcze

» Nie miesza¢ ze sobg nowych i uzywanych sklejek
szalunkowych.

» Uzywac sklejek szalunkowych w przyblizeniu o takiej
samej krotnosci wykorzystania.

» Gwozdzie lub wkrety przy montazu zostawiac¢ nie-
znacznie wystajgce, w zadnym razie nie wpuszczag.

» W przypadku duzych wymagan dotyczgcych
powierzchni betonu sklejki mocowac od tytu na
wkrety.

» Krawedzie cie¢ zabezpieczy¢ lakierem lub farbg
akrylows.

Okragte lub podtuzne chropowate wgtebienia na
powierzchni sklejki szalunkowej. W uszkodzonych
miejscach moze catkowicie lub czesciowo brakowac
powtoki powierzchniowej. Struktura drewna uszko-
dzona do gtebokosci kilku milimetréw.

Przyczyna

= Bezposredni kontakt butawy wibratora ze sklejkg
szalunkowg przez dtuzszy czas.

Srodki zaradcze

» Unika¢ kontaktu wibratora ze sklejka.

» Butawy wibratoréw z naktadkg gumowg moga
zmniejszy¢ szkody lub pozwoli¢ ich unikngc.

Osypywanie sie powierzchni betonu

Wyglad

Catopowierzchniowe lub czesciowe osypywanie w
obrebie powierzchni betonu. W przeciwienstwie do
pylacych powierzchni betonu w tym przypadku drobne
czesci kruszyw moga zostac ,starte”.

Przyczyna

= Zaktécona hydratacja.

= Zastosowanie bardzo suchych sklejek szalunko-
wych spowodowato odciggniecie wody podczas
hydratacji.

= Zbyt duze/szybkie wysychanie powierzchni betonu.

= Brak pielegnacji betonu.

Srodki zaradcze

» Zagruntowac powierzchnie sklejki grubszg warstwg
zaczynu cementowego i zwilza¢ powierzchnie woda.
Gruntowanie zaczynem cementowym zobojetnia
mogacy wystgpi¢ w drewnie cukier drzewny, za$
nawilzanie powierzchni pozwala unikng¢ zbyt duzej
chtonnosci poszycia deskowania.

» Stosowac odpowiedni Srodek antyadhezyjny.

» Stosowac odpowiednie metody pielegnacji betonu.
Chronic¢ beton przed skrajnymi temperaturami, a
takze przed wysuszeniem przez wiatr.
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Ogolnie

Nieréwne krawedzie betonu

Wyglad

Krawedzie betonu wykazujg niewielkie nieréwnosci i
odpryski betonu.

Przyczyna

Pobieranie wody przez chtonne deskowanie zwigeksza
przyczepnosé betonu do powierzchni deskowania.
Rozdeskowanie powoduje nieréwne krawedzie i
powierzchnie.

Srodki zaradcze

= Wstepne nawilzanie powierzchni deskowania.

* Wstepne zagruntowanie powierzchni przez pomalo-
wanie zaczynem cementowym.

* Krawedzie sklejki uszczelni¢ np. taS8mami uszczel-
niajgcymi.

Stopniowana szaros¢ betonu

Wyglad

Rézne stopnie szarosci betonu. Mogg one wystgpic w
obrebie jednej sklejki szalunkowe;j i/lub miedzy sgsied-
nimi sklejkami szalunkowymi.

Zasada jest nastepujgca:

sklejki niechtonne lub stabo chtongce powodujg raczej
jasny odcien powierzchni betonu, natomiast chtonne
sklejki szalunkowe - raczej ciemny odcien powierzchni
betonu. | tak, na przykfad jasnoszara powierzchnia
betonu powstaje w przypadku uzycia sklejek o stabo
chtongcych powierzchniach, jak np. 3-S plus, Dokaplex
itd.

Wptyw na ten wynik mogg mieé takie czynniki, jak
Srodki antyadhezyjne, woski szalunkowe, uwarunko-
wane stopniem nasycenia wtasciwosci chtonne sklejki
szalunkowej itd.

Przyczyny

= Na chtonnos¢ sklejek szalunkowych wplyw majg
nastepujgce czynniki:

- typ sklejki szalunkowej lub jako$¢ jej powtoki

- wiek sklejek szalunkowych (krotnosc uzycia,
obcigzenie przy uzyciu itd.)

- warunki pogodowe

= Silnie zwietrzate sklejki szalunkowe (np. o silnie
wysuszonej, spekanej powierzchni) wykazujg nie-
kiedy bardzo rézne wtasciwosci chtonne. Moze to
powodowac plamistos¢ powierzchni betonu, a w
skrajnych przypadkach jej osypywanie sie.

* Przy sktadowaniu w stosach, gérna sklejka szalun-
kowa ze wzgledu na wysuszenie na storicu moze
mie¢ inne wiasciwosci chtonne niz pozostate sklejki
w dolnej czesci stosu.

Srodki zaradcze

» W przypadku wymagan dotyczacych powierzchni
betonu architektonicznego stosowac tylko sklejki
szalunkowe tego samego typu i w tym samym stanie
oddziatywan (sktadowanie, sposob i czas trwania
stosowania).

» Przed pierwszym uzyciem unika¢ dtugiego sktado-
wania sklejek w niekorzystnych warunkach pogodo-
wych.

» Przy zwiekszonych wymaganiach dotyczacych
powierzchni betonu w miare mozliwosci chronié
sklejki szalunkowe przed wptywami pogodowymi
takze miedzy cyklami betonowania.

» Przykrywanie stosow sklejek zapobiega wysychaniu
pojedynczych sklejek.

» Opryskiwac¢ sklejki szalunkowe srodkiem antyadhe-
zyjnym zalecanym przez producenta.

| |uwaGA

Wyrazne ciemne i jasne przebarwienia
powierzchni betonu mogg wystepowac przede
wszystkim w chtodne/zimne dni i przy wysokiej
wilgotnosci wzglednej powietrza. Sklejki sza-
lunkowe majg tylko warunkowy wptyw na te
jasno-ciemne réznice odcienia, ktére sg takze
wynikiem powolniejszego przebiegu hydratac;ji
betonu w niskich temperaturach.

Wykwity wapienne na stropie

Wyglad

Skupione lub wielkopowierzchniowe, plamiste biate
przebarwienia lub biate osady na powierzchni betonu.

Przyczyny

= Wskutek nadmiaru wody nastepuje zwiekszone

przemieszczanie wodorotlenku wapnia z wnetrza

betonu w kierunku jego powierzchni. Wodorotlenek

wapnia reaguje z CO» z powietrza, tworzac weglan

wapnia (wapno).

Przyczyng tego moze by¢ na przyktad zraszanie

swiezo zabetonowanego stropu wodg przy upalnej

pogodzie.

= Woda przesigkajgca przez beton, przede wszystkim
w stropach oraz we wgtebieniach i przepustach w
obrebie stropu, moze powodowac wykwity wapienne
na spodzie stropu.

= W zaleznosci od chtonnosci sklejki szalunkowej

zmienia sie warto$¢ W/C w betonie, co moze powo-

dowac rézne odciski na jego powierzchni.

Wptywy pogodowe (np. mgta, deszcz) mogg powo-

dowaé¢ w mtodym betonie miejscowe lub catkowite

rozjadnienie powierzchni przez niekiedy trudno roz-

puszczalne zamglenie wapienne.

doka 999792016 - 08/2017
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Srodki zaradcze

Srodki zaradcze

» W przypadku wymagan betonu architektonicznego
wybra¢ odpowiednie metody pielegnacji. Nalezy sta-
nowczo odradzi¢ nawadnianie powierzchni betonu!

» Dostepne na rynku srodki, np. folie i plandeki okry-
wajgce, zapobiegajg zbyt szybkiemu wysychaniu
betonu. W przypadku wysokich wymagan dotycza-
cych powierzchni betonu przestrzegag, aby folia jej
nie dotykata.

» Hydrofobizacja powierzchni betonu moze zapobiec
wykwitom wapiennym spowodowanym na przyktad
przez opady.

» Chtonne sklejki szalunkowe zmniejszajg wartosé
W/C w obrebie powierzchni betonu i moga w ten
sposéb zredukowac pory kapilarne w tym obrebie.
Moze to mie¢ pozytywny wptyw na wystepowanie
wykwitéw wapiennych.

Nieréwnosci powierzchni betonu

Wyglad

Przedawkowanie srodka antyadhezyjnego na
niechtonnych sklejkach szalunkowych moze powodo-
wac zwiekszone osadzanie sie brudu i czgstek pytdw.
Po rozdeskowaniu mogg sie one odcisng¢ na
powierzchni betonu. Ponadto z powodu przedawkowa-
nia srodka antyadhezyjnego albo tez wptywow pogody
(np. opaddw) moga ewentualnie wystgpi¢ nastepujgce
nierbwnomiernosci:

= plamy, chmury, niejednolitos¢,

= wzor zyrafy,

= zwiekszone pylenie,

= $lady sptywania,

Przyczyny

* Mokre powierzchnie ptyt.

= Zabrudzone sklejki szalunkowe.

= Rézna chtonnosé piyt.

= Nie zachowano czasu odpowietrzania srodka
antyadhezyjnego do betonu.

* Przedawkowanie $rodka antyadhezyjnego do
betonu.

= Niewtasciwy opryskiwacz lub dysza do srodka
antyadhezyjnego do betonu.

= Niedostateczne ci$nienie przy natryskiwaniu srodka
antyadhezyjnego do betonu.

» Stosowacé wtasciwy srodek antyadhezyjny do
betonu.

» Przestrzegac¢ informaciji i zalecen producenta.

» Zachowywac lub sprawdzac¢ natryskiwanie witasci-
wej ilosci srodka $rodka antyadhezyjnego do
betonu. Naniesienie cienkiej warstwy srodka
antyadhezyjnego z reguly daje w efekcie lepszg
powierzchnie betonu. Unika¢ przedawkowania
srodka antyadhezyjnego. Nadmiar srodka antyadhe-
zyjnego ostroznie i rbwnomiernie usung¢ (np. czysta
szmatqg). Przy stosowaniu zgarniacza gumowego
przestrzegaé, aby nie usung¢ ze sklejki szalunkowej
catego srodka antyadhezyjnego.

» W przypadku wysokich i najwyzszych wymagan
dotyczacych jakosci powierzchni betonu dokonaé
betonowan prébnych.

Tworzenie sie poréw i rakéw na
powierzchni

Wyglad

Zwiekszona ilos¢ poréw na powierzchni betonu.

Przyczyny

W tym miejscu omowione zostang jedynie przyczyny
powstawania poréw zwigzane ze sklejkami szalunko-
wymi i Srodkami antyadhezyjnymi do betonu. Zwigk-
szong ilos¢ poréw na powierzchniach betonowych
mogq tez spowodowac inne czynniki.
* Przedawkowanie $rodka antyadhezyjnego do
betonu.
= Niskie temperatury i zwiekszona wskutek tego lep-
kos¢ srodka antyadhezyjnego (przede wszystkim
Srodkéw antyadhezyjnych bazujgcych na olejach
mineralnych z dodatkami modyfikujgcymi i bez nich).

= Niechtonne sklejki szalunkowe.
= Skfad betonu.

Srodki zaradcze

» Stosowac odpowiednie srodki antyadhezyjne do
betonu. Srodki antyadhezyjne do betonu o dziataniu
hydrofilowym, jak np. emulsje wodne Ssrodkéw
antyadhezyjnych, mogg w przypadku niechtonnych
sklejek szalunkowych sprzyjaé zmniejszeniu ilosci /
unikaniu poréw na powierzchni betonu. Nawet w
niskich temperaturach takie srodki majg korzystny
wplyw na ilo$¢ poréw na powierzchni betonu.

» Stosowac¢ chtonne sklejki szalunkowe.

» Unika¢ przedawkowania srodka antyadhezyjnego
do betonu.

» Nanosi¢ srodek antyadhezyjny do betonu cienko i
réwnomiernie.

» Przestrzegaé czaséw odpowietrzania w przypadku
emulsji.
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Ogolnie

Zmiany w strukturze i pekniecia
sklejki trojwarstwowej

Przebarwianie sie sklejki
tréjwarstwowej na bragzowo

Wyglad

Wyglad

W przypadku sklejek szalunkowych z drewna iglastego
od poczatku widoczny jest na powierzchni betonu rysu-
nek stojow drewna.

Przyczyny

Brgzowe przebarwianie sie sklejek szalunkowych roz-
poczyna sie juz przy pierwszym uzyciu. Zaleznie od
oddziatywan osigga ono rézng wyrazistosc.

Przyczyny

* Przy sktadowaniu sklejek szalunkowych w nieko-
rzystnych warunkach na otwartej przestrzeni lub
przy ich stosowaniu dochodzi do pecznienia lub
skurczu drewna wskutek wptywoéw pogodowych.

= Powoduje to w konsekwencji wzmocnienie struktury
stojow rocznych, a z drugiej - powstawanie miejsco-
wych peknie¢ i szczelin w warstwie wierzchniej.

* Duze poczatkowo zmiany powierzchni sklejki p6z-
niej postepuja juz raczej w ostabionej postaci.

Srodki zaradcze

» W skrajnie upalnych dniach utrzymywac sklejki sza-
lunkowe w wilgotnym stanie (na przyktad przez opry-
skiwanie wodg); zapobiega to powstawaniu peknieé
i szczelin.

» Przy sktadowaniu elementéw deskowania unikaé
dtugich okreséw nastonecznienia.

Np.: Sktadowanie wstepnie zmontowanych elemen-
téw deskowania wierzchem do wierzchu.
Stosowanie zakry¢ itd.

» W ekstremalnych warunkach klimatycznych, np. w
~klimacie pustynnym” (wskaznik: sredniomiesieczna
wzgledna wilgotnos¢ powietrza ponizej 45%)
zamiast ptyt szalunkowych 3-S powinny by¢ stoso-
wane sklejkowe ptyty szalunkowe.

= Jest to reakcja drewna z wodg z betonu.

* Przebarwianie sie drewna powoduje dodatkowo pro-
mieniowanie UV.

Srodki zaradcze

» Brak. Brgzowe przebarwienie nie ma wptywu na
trwato$¢ sklejek szalunkowych 3-S lub na jako$é
betonu.

doka 999792016 - 08/2017
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Marszczenie powierzchni w
przypadku ptyt sklejkowych

Wyglad

Tworzenie nieznacznego falowania w okleinie warstwy
kryjgcej (wysokos¢ maks. kilka dziesietnych milimetra,
dlugosé rézna).

Wystepowanie na krawedzi sklejki szalunkowej i/lub w
miejscach wbicia gwozdzi lub wkrecenia wkretéw albo
tez uszkodzen na jej powierzchni.

Wzdtuzne ukierunkowanie fal zgodnie z wtéknem okle-
iny wierzchniej.

Falistos¢ ta wystepuje tylko przy pierwszych zastoso-
waniach do czasu wyréwnania specznienia wierzchniej
warstwy poprzez réwnomierne jej zawilgocenie.

Przyczyny

= Pekniecia wtoskowate lub niewielkie uszkodzenia
powtoki z zywicy fenolowe;j.

= Wchtanianie wilgoci przez niezabezpieczone krawe-
dzie sklejek szalunkowych.

Powoduje to wchtanianie wilgoci przez okleine wierzch-
nig, a przez to pecznienie na grubosci w tym obrebie.
Otaczajgca powierzchnia sklejki pozostaje jednak jesz-
cze sucha. Rézne wilgotnosci drewna prowadza do
powstawania niewielkiej falistosci.

Srodki zaradcze

» Przed pierwszym uzyciem sktadowac sklejki szalun-
kowe w suchym miejscu.

» Krawedzie cie¢ zabezpieczy¢ lakierem lub farbg
akrylowa.

» W miare mozliwosci nie przybija¢ sklejki, lecz moco-
wac od tytu na wkrety.

» Jezeli nie ma mozliwosci mocowania od spodu,
sklejke mocowac od gory za pomocg wkretéw z them
wpuszczanym. Zagtebienia na wkrety wypetnic
masg uszczelniajaca.

» Unika¢ uszkodzen, np. przez wibratory, uderzenia
miotkiem (itd.)

» Zagruntowac powierzchnie sklejki grubszg warstwg
zaczynu cementowego.

Marszczenie powierzchni znika wraz z rGwnomiernym
zwilgotnieniem sklejki po pierwszych przypadkach uzy-
cia.

Brazowe przebarwienia na
powierzchni betonu w przypadku
sklejek wielowarstwowych

Wyglad

Skupienia intensywnych brgzowych przebarwien na
betonie w miejscach miedzy zakotwieniami i/lub przy
odsadzce Sciany.

Ksztatt pierscienia lub podkowy; czesto z biegngcymi
do gory brgzowymi lub z6ttymi sladami sptywania.

Przyczyny

* Intensywne nastonecznienie lub napromieniowanie
UV powoduje w ptytach sklejkowych z powtokg z
zywicy fenolowej wstepne uszkodzenie i uwolnienie
czgstek utwardzonej zywicy fenolowej filmu fenylo-
wego pokrywajgcego arkusze sklejki. W miesigcach
letnich takie wstepne uszkodzenie moze nastgpi¢ w
ciggu zaledwie kilku dni.

Uwaga: uszkodzenie to samo w sobie nie powoduje
przebarwienia na powierzchni betonu.

Skupione przebarwienia na powierzchni betonu
powoduje wzajemne powigzanie nastepujgcych
czynnikow:

- Przy rozdeskowaniu nastepuje zwolnienie
kotew. Sklejki szalunkowe pozostajg jednak
jeszcze przez pewien czas w bezposrednim kon-
takcie z powierzchnig betonu.

- Ciepto hydratacji powoduje powstawanie skro-
plin wody miedzy sklejkami szalunkowymi i
powierzchnig betonu.

- W kontakcie z uszkodzong wstepnie powtokg z
zywicy fenolowej woda ze skroplin powoduje
wymywanie barwnych produktéw rozktadu.

- Po wyschnieciu wody ze skroplin, produkty roz-
ktadu osiadajg na powierzchni betonu.

= Srodki antyadhezyjne o gorszej jakosci lub mniejsze;
odpornosci na UV mogg wzmacniaé brgzowe prze-
barwienie betonu.

Srodki zaradcze

» Chroni¢ powierzchnig sklejek szalunkowych przed
intensywnym nastonecznieniem.

» Stosowac¢ srodki antyadhezyjne o wysokiej jakosci.

» Odstawia¢ deskowanie od betonu natychmiast po
zluzowaniu kotew deskowania.
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Ogolnie

Wykresy ugiecia

W przypadku wyzszej wilgotnosci niz podano w wykre-
sach, z jednej strony znacznie spada modut E (tzn.
zwieksza sie odksztatcenie), a z drugiej strony obnizajg
sie tez warto$ci odpornoéci. Prowadzi to do redukc;ji
odpornosci na obcigzenia.

Sklejki szalunkowe Doka 3-S plus, 3-

Dokaplex-ptyty

Wskazoéwka:

Mozna wybra¢ dowolny kierunek utozenia widkien war-
stwy wierzchniej wzgledem podparcia.
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21 mm - wykres szczego6towy
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M ... dopuszczalny moment zginajgcy
Q ... dopuszczalna sita poprzeczna

9 mm

Sklejka szalunkowa Dokaplex 9 mm stuzy przy wytwarzaniu tukéw
profilowana na ksztattkach drewnianych albo petnym deskowaniu
drewnianym.

Przy niewielkim obcigzeniu mozna wymiarowa¢ poszycie za
pomoca ponizszego wykresu:
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Informacja dla uzytkownika Sklejka

Ogolnie

Xlife Sklejka 21 mm

UWAGA

Ugiecie sklejki Xlife jest rozne dla obu kierun-
kow utozenia sklejki. Kierunki da sie rozpo-

znaé tylko po utozeniu napiséw.
Podczas korzystania z ponizszych wykresow
nalezy zwréci¢ uwage na utozenie sklejki Xlife
wzgledem dzwigarow.

Duze loga Doka na ptycie umieszczone prostopadie
w stosunku do osi dzwigaréw (sklejka Xlife w pozy-
cji poziomej)
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M ... dopuszczalny moment zginajgcy

80

Duze loga Doka na ptycie umieszczone rownolegle
w stosunku do osi dzwigaréw (sklejka Xlife w pozy-

cji pionowej)
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Ogolnie

Informacja dla uzytkownika Sklejka

Sklejki Xface 21mm

Wskazowka:

Mozna wybra¢ dowolny kierunek utozenia wtékien war-
stwy wierzchniej wzgledem podparcia.

21 mm
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M ... dopuszczalny moment zginajgcy
Q ... dopuszczalna sita poprzeczna
21 mm - wykres szczego6towy
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M ... dopuszczalny moment zginajgcy
Q ... dopuszczalna sita poprzeczna
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Informacja dla uzytkownika Sklejka Ogolnie
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Sklejka tréjwarstwowa

Informacja dla uzytkownika Sklejka

Sklejka trojwarstwowa
Sklejka szalunkowa Doka 3-SO

5

96400-800

Sklejka szalunkowa Doka 3-SO jest wysokiej
jakosci trojwarstwowa ptyta wykonang z drewna
litego z powloka na bazie zywicy mocznikowo-
melaminowej zgodnie z normg ONORM B 3023 do
zastosowan w pozycji poziomej i pionowe;j.

Konstrukcja sklejki

Grubosé¢ i ciezar:

= Tréjwarstwowa sklejka z litego drewna Swierko-
wego.

= Warstwy sg klejone krzyzowo.

* Z / bez obwodowej listwy krawedziowe;j.

Klejenie

= Wykonanie klejenia odporne na wptyw warunkow
atmosferycznych oraz na dziatanie ciepta, wody i
zasad.

= Sposdb klejenia spetnia wymagania normy ONORM
B 3023.

Struktura powierzchni

= Obustronna powtoka na bazie zywicy mocznikowo-
melaminowej o gramaturze ok. 130 g na m2 na jedng
strone.

* Uszczelnienie krawedzi: powtoka emulsyjna.

Dane techniczne

Wskazowka:

Wszystkie wartosci przedstawione w tabelach odnoszg
sie do wilgotnosci ptyt w chwili dostawy, ktéra wynosi
12 + 3%.

Zmiany dotyczace wilgotnosci drewna mogg wptywaé
na ciezar, wymiary i parametry mechaniczne sklejki.
W przypadku omawianej sklejki szalunkowej kierunek
utozenia widkien warstw zewnetrznych przebiega row-
nolegle w stosunku do kierunku wzdtuznego sklejki.

Grubos¢ nominalna [mm] llos¢ warstw Ciezar [kg/m?]
21
3 9,7
27 12,1
Formaty arkuszy:
Diugos¢ [cm] | Szerokos¢ [cm]

100 - 600 50 - 150

Tolerancje wymiarowe:
Tolerancja
Szerokos$¢ +1,0 mm
Dtugosci do 3,0 m +1,0 mm
Dtugos$¢ 3,0 - 6,0 m +1,5mm
Prostopadtos¢ + 1,0 mm/m
Pros_tqllnljnoéé krawedzi +0.2 mm/m
sklejki
Parametry mechaniczne
(zgodnie z ONORM B 3023):
Grubosé Em [N/'mm?] fm [N/mm?] El [kNm2/m]
nominalna I n
[mm] ] 1 I 1
21 10000 - 22 - 7,82 -
27 10000 - 22 - 15,40 -

Em ... Sredni modut sprezystosci przy zginaniu

fm ... wytrzymatos$¢ obliczeniowa drewna na zginanie
El ... wytrzymatos$¢ na zginanie

I ... réwnolegle do kierunku utozenia widkien

1 ... prostopadle do kierunku utozenia wtékien

= Klasa odpornosci ogniowej: D - s2, dO

* Przewodnos¢ cieplna: 0,13 W/mK
= Klasa emisji formaldehydu: E1

llo$¢ przetozen

Krotno$¢ uzycia sklejki jest uzalezniona od wielu czyn-
nikéw zewnetrznych, ktére mogg oddziatywaé na jej
wiasciwosci. W optymalnych warunkach uzytkowania i
podczas prawidtowej obstugi mozliwych jest od 5 do 25
przetozen (ilos¢ orientacyjna).

Sposéb zastosowania i efekt
koncowy na betonie

Sklejka ma ,mato chtonng” powierzchnie. Struktura lub
nieregularnos$¢ warstwy wierzchniej (stoje, seki itd.)
odznacza si¢ na betonie zaleznie od zawilgocenia
sklejki szalunkowej i pozwala na uzyskanie jednolitej
powierzchni betonu z lekkim odciskiem struktury
drewna.

Sklejka Doka 3-SO jest wysokiej jakosci sklejkg szalun-
kowa, stosowang zaréwno w systemach deskowan, jak
réwniez jako osobne ptyty.

Wskazoéwka:

Mozliwe jest umieszczenie na plycie napisu z nazwg
klienta.
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Informacja dla uzytkownika Sklejka

Sklejka trojwarstwowa

Sklejka szczotkowana Doka 3-SO

96401-800

Sklejka szczotkowana Doka 3-SO jest wysokiej
jakosci trojwarstwowa sklejka wykonang z
drewna litego zgodnie z normga ONORM B 3023 z
wyfrezowanymi rowkami i wytrzymata lakiero-
wang powtoka do specjalnych powierzchni
betonu o fakturze deski.

Konstrukcja sklejki

= Tréjwarstwowa sklejka z litego drewna swierko-
wego.

= Warstwy sg klejone krzyzowo.

= Bez obwodowej listwy krawedziowe;j.

Klejenie

= Wykonanie klejenia odporne na wptyw warunkow
atmosferycznych oraz na dziatanie ciepta, wody i
zasad.

= Sposab klejenia spetnia wymagania normy ONORM
B 3023.

Struktura powierzchni

* Na stronie szczotkowanej: warstwa ochronnego
lakieru bezbarwnego.

* Tylna strona: Powtoka na bazie zywicy mocznikowo-
melaminowej o gramaturze ok. 130 g/ m2.

* Uszczelnienie krawedzi: powtoka emulsyjna.

Dane techniczne

Wskazéwka:

Wszystkie wartosci przedstawione w tabelach odnoszg
sie do wilgotnosci ptyt w chwili dostawy, ktéra wynosi
12 + 3%.

Zmiany dotyczace wilgotnosci drewna mogg wptywaé
na ciezar, wymiary i parametry mechaniczne sklejki.
W przypadku omawianej sklejki szalunkowej kierunek
utozenia witdkien warstw zewnetrznych przebiega réw-
nolegle w stosunku do kierunku wzdtuznego sklejki.

Grubosé i ciezar:

Grubos$¢ nomi-
nalna [mm]

21 3 9,7

llos¢ warstw Ciezar [kg/m?]

Formaty arkuszy:
Dilugos¢ [cm] | Szerokosé [cm]
250
300
400 100
500
600

Tolerancje wymiarowe:

Tolerancja
Szerokos¢ + 1,0 mm
Dtugo$¢ do 3,0 m +1,0 mm
Dtugos¢ 3,0-6,0 m +1,5mm
Prostopadtos¢ + 1,0 mm/m
SPlzloe?It((i)llnljnosc krawedzi +0.2 mm/m

Parametry mechaniczne
(zgodnie z ONORM B 3023):

Grubos¢ Em [N/mm?] fm [N/mm2] El [kNm2/m]
nominalna 1 n
[mm] Il s Il €L
21 10000 - 22 - 7,82 -

Em ... Sredni modut sprezystosci przy zginaniu

fm ... wytrzymatos$¢ obliczeniowa drewna na zginanie
El ... wytrzymatos$¢ na zginanie

I ... réwnolegle do kierunku utozenia witdkien

1 ... prostopadle do kierunku utozenia wtékien

= Klasa odpornosci ogniowej: D - s2, dO
* Przewodnos¢ cieplna: 0,13 W/mK
= Klasa emisji formaldehydu: E1
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Sklejka tréjwarstwowa Informacja dla uzytkownika Sklejka

llos¢ przetozen

Krotnos¢ uzycia sklejki jest uzalezniona od wielu czyn-
nikéw zewnetrznych, ktére mogg oddziatywaé na jej
wiasciwosci. W optymalnych warunkach uzytkowania i
podczas prawidtowej obstugi mozliwych jest od 5 do 25
przetozen (ilos¢ orientacyjna).

Sposob zastosowania i efekt
koncowy na betonie

Sklejka ma ,mato chtonng” powierzchnie. Szczotkowa-
nie powierzchni podkres$la strukturalny wyglad drewna.
Na betonie nastepuje odcisniecie struktury drewna
powierzchni sklejki.

Wyfrezowane rowki wzdtuzne nadajg mu dodatkowo
fakture deski.

Odlegtos¢ miedzy rowkami
a a

.
[

96401-200-01

(03
a..125mm
b..6,5mm
o ...90°

Powtoka lakierowa, dobrze oddzielajgca sklejke od
betonu, umozliwia wielokrotne wykorzystanie mate-
riatu. Wykonanie powierzchni tylnej strony sklejki odpo-
wiada sklejce szalunkowej Doka 3-SO.
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Informacja dla uzytkownika Sklejka

Sklejka trojwarstwowa

Sklejka 3S basic

96402-800

Sklejka szalunkowa 3S basic jest wysokiej jako-
$ci trojwarstwowg sklejka wykonang z drewna
litego z obustronng powloka na bazie zywicy
mocznikowo-melaminowej zgodnie z norma
ONORM B 3023. Sklejka ta nalezy do sSrodkowego
segmentu jakosci i jest wykorzystywana do réz-
norodnych zastosowan na placu budowy.

Konstrukcja sklejki

= Tréjwarstwowa sklejka z litego drewna swierko-
wego.

* Warstwy sg klejone krzyzowo.

= Z | bez obwodowej listwy krawedziowe;j.

Klejenie

Formaty arkuszy:

= Wykonanie klejenia odporne na wptyw warunkow
atmosferycznych oraz na dziatanie ciepta, wody i
zasad.

= Sposéb klejenia spetnia wymagania normy ONORM
B 3023.

Struktura powierzchni

* Obustronna powtoka na bazie zywicy mocznikowo-
melaminowej o gramaturze ok. 130 g na m2 na jedng
strone.

= Uszczelnienie krawedzi: powtoka emulsyjna.

Dane techniczne

Wskazéwka:

Wszystkie wartosci przedstawione w tabelach odnoszg
sie do wilgotnosci ptyt w chwili dostawy, ktéra wynosi
12 £ 3%.

Zmiany dotyczgce wilgotnosci drewna mogg wptywac
na ciezar, wymiary i parametry mechaniczne sklejki.
W przypadku omawianej sklejki szalunkowej kierunek
utozenia wiékien warstw zewnetrznych przebiega row-
nolegle w stosunku do kierunku wzdtuznego sklejki.

Grubosé¢ i ciezar:

Grubos$¢ nomi- a2 A =
nalna [mm] llos¢ warstw Ciezar [kg/m?]
21
3 9,7
27 12,1

Dilugosé¢ [cm] | Szerokos¢ [cm]
150
50
200
250
100
300
Tolerancje wymiarowe:
Tolerancja
Dtugos$c¢/szerokosc +1,0 mm
Prostopadtos¢ + 1,0 mm/m
Pros_tqllnljnoéé krawedzi +0.,2 mm/m
sklejki

Parametry mechaniczne
(zgodnie z ONORM B 3023):

Grubos¢ Em [N/mm?] fm [N/mm?] El [kNm2/m]
nominalna 1l n " N " 1
[mm]
21 10000 - 22 - 7,82 -
27 10000 - 22 - 15,40 -

Em ... Sredni modut sprezystosci przy zginaniu

fm ... wytrzymatos$¢ obliczeniowa drewna na zginanie
El ... wytrzymatos$¢ na zginanie

I ... réwnolegle do kierunku utozenia witdkien

L ... prostopadle do kierunku utozenia wtékien

= Klasa odpornosci ogniowej: D - s2, dO

* Przewodnos¢ cieplna: 0,13 W/mK
= Klasa emisji formaldehydu: E1

llo$¢ przetozen

Krotno$¢ uzycia sklejki jest uzalezniona od wielu czyn-
nikéw zewnetrznych, ktére mogg oddziatywac na jej
wiasciwosci. W optymalnych warunkach uzytkowania i
podczas prawidtowej obstugi mozliwych jestod 5do 10
przetozen (ilos¢ orientacyjna).

Sposéb zastosowania i efekt
koncowy na betonie

Sklejka ma ,mato chtonng” powierzchnie. Struktura lub
nieregularnos$¢ warstwy wierzchniej (stoje, seki itd.)
odznacza si¢ na betonie zaleznie od zawilgocenia
sklejki szalunkowej i pozwala na uzyskanie jednolitej
powierzchni betonu z lekkim odciskiem struktury
drewna. W poréwnaniu ze sklejkg szalunkowg Doka 3-
SO dopuszczalna jest wieksza ilos¢ i rozmiar sekow,
ognisk zywicy i przebarwien. Sklejki wykazujg
zamknietg powierzchnie.

Wskazoéwka:

Mozliwe jest umieszczenie na plycie napisu z nazwag
klienta.
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Sklejka tréjwarstwowa

Informacja dla uzytkownika Sklejka

Sklejka szalunkowa Doka 3-S plus

N N >
96403-800 '

Sklejka szalunkowa Doka 3-S plus jest wysokiej
jakosci tréjwarstwowa sklejka wykonana z
drewna litego z obustronng powtoka na bazie
zywicy mocznikowo-melaminowej zgodnie z
norma ONORM B 3023 i z dodatkowym jedno-
stronnym lakierowaniem zamykajagcym w celu
zwigkszenia odpornosci na scieranie i zmniejsze-
nia zmian w obrebie wlasnej struktury i ilosci pek-
niec.

Konstrukcja sklejki

Grubosc¢ i ciezar:

= Tréjwarstwowa sklejka z litego drewna swierko-
wego.

* Warstwy sg klejone krzyzowo.

= Z | bez obwodowej listwy krawedziowe;j.

Klejenie

= Wykonanie klejenia odporne na wptyw warunkow
atmosferycznych oraz na dziatanie ciepta, wody i
zasad.

* Sposdb klejenia spetnia wymagania normy ONORM
B 3023.

Struktura powierzchni

* Obustronna powtoka na bazie zywicy mocznikowo-
melaminowej o gramaturze ok. 130 g na m2 na jedng
strone.

= Strona zwrdcona do betonu posiada dodatkowg
powtoke lakierowa, posypang czgstkami korundu.

= Uszczelnienie krawedzi: powtoka emulsyjna.

Dane techniczne

Wskazéwka:

Wszystkie wartosci przedstawione w tabelach odnoszg
sie do wilgotnosci ptyt w chwili dostawy, ktéra wynosi
12 £ 3%.

Zmiany dotyczgce wilgotnosci drewna mogg wptywac
na ciezar, wymiary i parametry mechaniczne sklejki.
W przypadku omawianej sklejki szalunkowej kierunek
utozenia wiékien warstw zewnetrznych przebiega row-
nolegle w stosunku do kierunku wzdtuznego sklejki.

Grubos$¢ nomi- a2 A =
nalna [mm] llo$¢ warstw Ciezar [kg/m?]
21
3 9,7
27 121
Formaty arkuszy:
Diugos¢ [cm] | Szerokosé [cm]
9,7
200 20
40
250
50
Tolerancje wymiarowe:
Tolerancja
Dlugosc¢/szerokose +1,0 mm
Prostopadtos¢ + 1,0 mm/m
Prostolinijnos¢ krawedzi
sklejki + 0,2 mm/m
Parametry mechaniczne
(zgodnie z ONORM B 3023):
Grubosé Em [N/'mm?] frm [N/mm?] El [kNm2/m]
nominalna Il N
[mm] ] 1 I 1
21 10000 - 22 - 7,82 -
27 10000 - 22 - 15,40 -

Em ... $Sredni modut sprezystosci przy zginaniu

fm ... wytrzymatos$¢ obliczeniowa drewna na zginanie
El ... wytrzymatos$¢ na zginanie

I ... réwnolegle do kierunku utozenia widkien

1 ... prostopadle do kierunku utozenia wtékien

= Klasa odpornosci ogniowej: D - s2, dO

* Przewodnos¢ cieplna: 0,13 W/mK
* Klasa emisji formaldehydu: E1

lloS¢ przetozen

Krotnos¢ uzycia sklejki jest uzalezniona od wielu czyn-
nikdw zewnetrznych, ktére mogg oddziatywac na jej
wiasciwosci. W optymalnych warunkach uzytkowania i
podczas prawidtowej obstugi mozliwych jest od 15 do
40 przetozen (ilos¢ orientacyjna).

Sposob zastosowania i efekt
koncowy na betonie

Sklejka ma ,mato chtonng” powierzchnie. Lakierowanie
zamykajgce potozone na klej na bazie zywicy moczni-
kowo-melaminowej tworzy dodatkowg warstwe
ochronng. Powoduje ona znaczne zmniejszenie wchia-
niania wilgoci i wytwarzania struktury lub peknieé¢ oraz
zwiekszenie odpornosci na Scieranie. Nieco szorstka
dzieki wystajgcym czastkom korundu powierzchnia
nadaje betonowi ,aksamitny” matowy efekt.

Sklejka jest stosowana w systemach deskowan scien-
nych.
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Informacja dla uzytkownika Sklejka

Sklejka trojwarstwowa

Sklejka 3S top

o
96421-800 Y

Sklejka szalunkowa 3S top jest wysokiej jakosci
tréjwarstwowa sklejka wykonana z drewna litego
z obustronng powtoka na bazie zywicy moczni-
kowo-melaminowej zgodnie z normg ONORM B
3023 i z dodatkowym lakierowaniem zamykaja-
cym w celu zwiekszenia odpornosci na scieranie
i zmniejszenia zmian w obrebie wlasnej struktury
i ilosci peknieé.

Konstrukcja sklejki

Grubosé¢ i ciezar:

= Trojwarstwowa sklejka z litego drewna swierko-
wedo.

= Warstwy sg klejone krzyzowo.

= Z obwodowg listwg krawedziowg

Klejenie

= Wykonanie klejenia odporne na wptyw warunkow
atmosferycznych oraz na dziatanie ciepta, wody i
zasad.

= Sposab klejenia spetnia wymagania normy ONORM
B 3023.

Struktura powierzchni

* Obustronna powtoka na bazie zywicy mocznikowo-
melaminowej o gramaturze ok. 130 g na m2 na jedng
strone, z dodatkowg powlokg lakierowg, posypang
czgstkami korundu.

* Uszczelnienie krawedzi: powtoka emulsyjna.

Dane techniczne

Wskazoéwka:

Wszystkie wartosci przedstawione w tabelach odnoszag
sie do wilgotnosci ptyt w chwili dostawy, ktéra wynosi
12 £ 3%.

Zmiany dotyczgce wilgotnosci drewna mogg wptywac
na ciezar, wymiary i parametry mechaniczne sklejki.
W przypadku omawianej sklejki szalunkowej kierunek
utozenia wiékien warstw zewnetrznych przebiega row-
nolegle w stosunku do kierunku wzdtuznego sklejki.

Grubos$¢ nomi- g2 A =
nalna [mm] llo$¢ warstw Ciezar [kg/m?]
27 3 12,1
Formaty arkuszy:
Dilugos¢ [cm] | Szerokosé [cm]
150
200
250 S0
300
300 100
Tolerancje wymiarowe:
Tolerancja
Dtugosc¢/szerokose +1,0 mm
Prostopadtos¢ + 1,0 mm/m
Prostolinijno$¢ krawedzi
sklejki + 0,2 mm/m
Parametry mechaniczne
(zgodnie z ONORM B 3023):
Grubosé Em [N/mm?] fm [N/mm?] El [kNm2/m]
nominalna 1 n
[mm] Il 1 Il 1
27 10000 - 22 - 15,40 -

Em ... Sredni modut sprezystosci przy zginaniu

fm ... wytrzymatos$¢ obliczeniowa drewna na zginanie
El ... wytrzymatos$¢ na zginanie

I ... réwnolegle do kierunku utozenia widkien

1 ... prostopadle do kierunku utozenia wtékien

= Klasa odpornosci ogniowej: D - s2, dO

* Przewodnos¢ cieplna: 0,13 W/mK
= Klasa emisji formaldehydu: E1

lloS¢ przetozen

Krotnos¢ uzycia sklejki jest uzalezniona od wielu czyn-
nikdow zewnetrznych, ktére mogg oddziatywac na jej
wiasciwosci. W optymalnych warunkach uzytkowania i
podczas prawidtowej obstugi mozliwych jest od 15 do
40 przetozen (ilos¢ orientacyjna).

Sposob zastosowania i efekt
koncowy na betonie

Sklejka ma ,mato chtonng” powierzchnie. Lakierowanie
zamykajgce potozone na klej na bazie zywicy moczni-
kowo-melaminowej tworzy dodatkowg warstwe
ochronng. Powoduje ona znaczne zmniejszenie wchta-
niania wilgoci i wytwarzania struktury lub peknieé¢ oraz
zwiekszenie odpornosci na Scieranie. Nieco szorstka
dzieki wystajgcym czastkom korundu powierzchnia
nadaje betonowi ,aksamitny” matowy efekt.

Ta wysokiej jakosci sklejka szalunkowa spetnia wyma-
gania w zakresie betonu architektonicznego oraz moze
by¢ stosowana w systemach deskowanh Sciennych i
stropowych.
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Sklejka tréjwarstwowa

Informacja dla uzytkownika Sklejka

Sklejka cieta 3S cut

=

\

—
S—

96402-800
Sklejka cieta 3S cut jest niedroga sklejka wyko-

rzystywang w obszarach wyrownan oraz do jed-
norazowych zastosowan.

Konstrukcja sklejki

* Trojwarstwowa sklejka z litego drewna swierko-
wego.

* Warstwy sg klejone krzyZzowo.

Klejenie

= Wykonanie klejenia odporne na wptyw warunkow
atmosferycznych oraz na dziatanie ciepta, wody i
zasad.

* Sposdb klejenia spetnia wymagania normy ONORM
B 3023.

Struktura powierzchni

= Obustronna powtoka na bazie zywicy mocznikowo-
melaminowej o gramaturze ok. 90 g na m2 na jedng
strone.

* Brak uszczelnienia krawedzi

Dane techniczne

Wskazoéwka:

Wszystkie wartosci przedstawione w tabelach odnoszg
sie do wilgotnosci ptyt w chwili dostawy, ktéra wynosi
12 £ 3%.

Zmiany dotyczace wilgotnosci drewna mogg wptywaé
na ciezar, wymiary i parametry mechaniczne sklejki.
W przypadku omawianej sklejki szalunkowej kierunek
utozenia widkien warstw zewnetrznych przebiega réw-
nolegle w stosunku do kierunku wzdtuznego sklejki.

Grubosé i ciezar:

Grubos¢ nomi- 2 Ao >
nalna [mm] llos¢ warstw Ciezar [kg/m?]
21
3 9,7
27 12,1
Formaty arkuszy:
Dilugos¢ [cm] | Szerokos¢ [cm]
200
50
250
Tolerancje wymiarowe:
Tolerancja
Dtugosc/szerokosc +1,0 mm
Prostopadtos¢ + 1,0 mm/m
Pros_tqlinijnos’é krawedzi +0.2 mm/m
sklejki

= Klasa odpornosci ogniowej: D - s2, dO
= 0,13 W/mK
= Klasa emisji formaldehydu: E1

llo$¢ przetozen

Krotnos¢ uzycia sklejki jest uzalezniona od wielu czyn-
nikéw zewnetrznych, ktére mogg oddziatywaé na jej
wiasciwosci. W optymalnych warunkach uzytkowania i
podczas prawidtowej obstugi mozliwych jest od 1 do 5
przetozen (ilos¢ orientacyjna).

Sposobb zastosowania i efekt
koncowy na betonie

Za pomocg sklejki cietej 3S cut mozna w ekonomiczny
sposob wykonywac obszary wyréwnan oraz skrzynki
wypetniajgce. W przypadku jednorazowych zastoso-
wan sklejka ta stanowi optymalne uzupetnienie dla
wysokiej jakosci sklejek szalunkowych Doka. Sklejka
ma ,mato chtonng” powierzchnie.
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Informacja dla uzytkownika Sklejka

Sklejka trojwarstwowa

Sklejka Doka FF20

96405-800

Sklejka szalunkowa Doka FF20 jest wysokiej
jakosci trojwarstwowa sklejka wykonana z
drewna litego z obustronnag powtoka na bazie
zywicy mocznikowo-melaminowej zgodnie z
normg ONORM B 3023 do stosowania w syste-
mach deskowan sciennych.

Konstrukcja sklejki

= Trojwarstwowa sklejka z litego drewna swierko-
wego.

= Warstwy sg klejone krzyzowo.

= Bez obwodowej listwy krawedziowe;j.

Klejenie

= Wykonanie klejenia odporne na wptyw warunkow
atmosferycznych oraz na dziatanie ciepta, wody i
zasad.

* Sposab klejenia spetnia wymagania normy ONORM
B 3023.

Struktura powierzchni

* Obustronna powtoka na bazie zywicy mocznikowo-
melaminowej o gramaturze ok. 130 g na m2 na jedng
strone.

* Uszczelnienie krawedzi: powtoka emulsyjna.

Dane techniczne

Grubosé¢ i ciezar:

Wskazowka:

Wszystkie wartosci przedstawione w tabelach odnoszg
sie do wilgotnosci ptyt w chwili dostawy, ktéra wynosi
12 + 3%.

Zmiany dotyczgce wilgotnosci drewna mogg wptywac
na ciezar, wymiary i parametry mechaniczne sklejki.
W przypadku omawianej sklejki szalunkowej kierunek
utozenia widkien warstw zewnetrznych przebiega row-
nolegle w stosunku do kierunku wzdtuznego sklejki.

Grubos$¢ nomi- g2 A =
nalna [mm] llo$¢ warstw Ciezar [kg/m?]
21
3 9,7
27 12,1

Formaty arkuszy:

Diugos¢ Szerokosé

zgodnie z danym systemem
Tolerancje wymiarowe:

Tolerancja
Dtugos$c¢/szerokosc + 0,5 mm
Prostopadtos¢ + 1,0 mm/m
Pros_tqllnljnoéé krawedzi +0.,2 mm/m
sklejki
Parametry mechaniczne
(zgodnie z ONORM B 3023):
Grubosé Em [N/mm?] fon [N/mm?2] El [kNm2/m]
nominalna 1l n
[mm] Il 1 Il 1
21 10000 - 22 - 7,82 -
27 10000 - 22 - 15,40 -

Em ... Sredni modut sprezystosci przy zginaniu

fm ... wytrzymatos$¢ obliczeniowa drewna na zginanie
El ... wytrzymatos$¢ na zginanie

I ... réwnolegle do kierunku utozenia witdkien

L ... prostopadle do kierunku utozenia wtékien

= Klasa odpornosci ogniowej: D - s2, dO

* Przewodnos¢ cieplna: 0,13 W/mK
= Klasa emisji formaldehydu: E1

llo$¢ przetozen

Krotno$¢ uzycia sklejki jest uzalezniona od wielu czyn-
nikéw zewnetrznych, ktére mogg oddziatywac na jej
wiasciwosci. W optymalnych warunkach uzytkowania i
podczas prawidtowej obstugi mozliwych jest od 5 do 25
przetozen (ilos¢ orientacyjna).

Sposéb zastosowania i efekt
koncowy na betonie

Sklejka ma ,mato chtonng” powierzchnie. Struktura lub
nieregularnos$¢ warstwy wierzchniej (stoje, seki itd.)
odznacza si¢ na betonie zaleznie od zawilgocenia
sklejki szalunkowej i pozwala na uzyskanie jednolitej
powierzchni betonu z lekkim odciskiem struktury
drewna.

Sklejka jest stosowana w systemach deskowan scien-
nych.
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Sklejka tréjwarstwowa

Informacja dla uzytkownika Sklejka

Sklejka tréjwarstwowa bez poszycia

96411-800
Tréjwarstwowa sklejke bez poszycia mozna

wykorzystywaé w przypadku mniej wymagaja-
cych zastosowan na budowie.

Konstrukcja sklejki

= Trojwarstwowa sklejka z litego drewna swierko-
wedo.

= Warstwy sg klejone krzyzowo.

= Bez obwodowej listwy krawedziowe;j.

Klejenie

= Wykonanie klejenia odporne na wptyw warunkow
atmosferycznych oraz na dziatanie ciepta, wody i
zasad.

= Sposab klejenia spetnia wymagania normy ONORM
B 3023.

Struktura powierzchni

* Brak poszycia.
= Brak uszczelnienia krawedzi

Dane techniczne

Wskazowka:

Wszystkie wartosci przedstawione w tabelach odnoszg
sie do wilgotnosci ptyt w chwili dostawy, ktéra wynosi
12 + 3%.

Zmiany dotyczgce wilgotnosci drewna mogg wptywac
na ciezar, wymiary i parametry mechaniczne sklejki.
W przypadku omawianej sklejki szalunkowej kierunek
utozenia widkien warstw zewnetrznych przebiega row-
nolegle w stosunku do kierunku wzdtuznego sklejki.

Grubosé¢ i ciezar:

Grubos¢ nomi- o . . -
nalna [mm] llo$¢ warstw Ciezar [kg/m?]
21
3 9,7
27 12,1

Formaty arkuszy:
Dlugos¢ [cm] | Szerokos¢ [cm]
500

1
600 00
Tolerancje wymiarowe:

Tolerancja
Szerokos¢ +1,0 mm
Dtugos¢ +1,5mm
Prostopadtos¢ + 1,0 mm/m
Pros.tcl)llnunos'(: krawedzi +0.2 mm/m
sklejki

Parametry mechaniczne
(zgodnie z ONORM B 3023):

Grubos¢é Em [N/mm?] fm [N/mm?] El [kNm2/m]
nominalna Il 1
[mm] Il 1 Il 1
21 10000 - 22 - 7,82 -
27 10000 - 22 - 15,40 -

Em ... Sredni modut sprezystosci przy zginaniu

fm ... wytrzymatosc¢ obliczeniowa drewna na zginanie
El ... wytrzymatos$¢ na zginanie

Il ... rbwnolegle do kierunku utozenia wiokien

1 ... prostopadle do kierunku utozenia wiokien

= Klasa odpornosci ogniowej: D - s2, dO
* Przewodnosé cieplna: 0,13 W/mK
* Klasa emisji formaldehydu: E1

Sposob zastosowania i efekt
koncowy na betonie

Wykorzystanie w przypadku mniej wymagajgcych
zastosowan na budowie.

Mozliwe jest wykorzystanie sklejki do wykonywania
wszystkich powierzchni betonowych.
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Informacja dla uzytkownika Sklejka Sklejka trojwarstwowa
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Sklejka wielowarstwowa

Informacja dla uzytkownika Sklejka

Sklejka wielowarstwowa

Sklejka Framax Xlife

96417-800

Sklejka Xlife Framax jest wysokiej jakosci sklejka
kompozytowa z drewna i tworzywa sztucznego, z
wytrzymata powtoka wykonanga z tworzywa
sztucznego w celu znacznego wydtuzenia okresu
uzytkowania oraz uzyskania jednolitej struktury
betonu.

Konstrukcja sklejki

= Wysokiej jakosci sklejka warstwowa wykonana z
drewna brzozy pétnocne;.

= Pasy forniru sg utozone zgodnie z kierunkiem dziata-
nia obcigzen.

Klejenie

= Wykonanie klejenia na bazie zywicy fenolowe;j
odporne na wpltyw warunkéw atmosferycznych oraz
na dziatanie ciepta, wody i zasad.

= Klejenie spetnia wymagania normy EN 314-2, klasa
uzytkowa 3, DIN 68705 BFU 100 albo
BS 6566 WBP.

Struktura powierzchni

poprzecznie w stosunku do kierunku wzdtuznego
sklejki.

Grubosc¢ i ciezar:

Grubos¢ nominalna [mm] | llo$¢ warstw Ciezar [kg/m?]

21 13 16,5

= Obustronna powtoka polipropylenowa.

= Wzmocnienie widknem szklanym strony zwréconej
do betonu.

* Uszczelnienie krawedzi: wysokiej jakosci lakier
ochronny do krawedzi 2-K.

Dane techniczne

Wskazowka:

Wszystkie wartosci przedstawione w tabelach odnoszag
sie do wilgotnosci ptyt w chwili dostawy, ktéra wynosi
10 £ 2%.

Zmiany dotyczgce wilgotnosci drewna mogg wptywac
na ciezar, wymiary i parametry mechaniczne sklejki.
W przypadku omawianej sklejki szalunkowej kierunek
utozenia wiékien warstw zewnetrznych przebiega

Formaty arkuszy:
Dlugosé | Szerokosé
zgodnie z danym systemem

Tolerancje wymiarowe:

Tolerancja
+0/-1,0mm
+ 0,3 mm/m

Dlugos¢/szerokose
Prostopadtos¢

Prostolinijnos¢ krawedzi
sklejki

+ 0,2 mm/m

Parametry mechaniczne:

Grubos¢ Em [N/mm?] fm [N/mm?2] El [KNm2/m]
nominalna 1] 1

[mm] I 1 I 1
21 4986 | 8259 | 393 | 851 | 342 | 567

Em ... $redni modut sprezystosci przy zginaniu

fm ... wytrzymatos¢ obliczeniowa drewna na zginanie
El ... wytrzymatos$¢ na zginanie

Il ... rbwnolegle do kierunku utozenia widkien

L ... prostopadle do kierunku utozenia wiokien

= Klasa odpornosci ogniowej: E
* Przewodnos¢ cieplna: 0,18 W/mK
* Klasa emisji formaldehydu: E1

llos¢ przetozen

Krotnos¢ uzycia sklejki jest uzalezniona od wielu czyn-
nikéw zewnetrznych, ktére mogg oddziatywaé na jej
wiasciwosci. W optymalnych warunkach uzytkowania i
podczas prawidtowej obstugi mozliwych jest do 350
przetozen w przypadku deskowania ramowego (ilos¢
orientacyjna).

Sposob zastosowania i efekt
koncowy na betonie

Sklejka ma ,niechtonng” powierzchnie. Dzieki specjal-
nej powtoce z tworzywa sztucznego znacznie wydtuza
sie okres uzytkowania sklejki.

Zalety: optymalna zdatnos¢ do gwozdziowania,
tatwos¢ czyszczenia, brak marszczenia powierzchni,
mniejsza podatnos¢ na uszkodzenia mechaniczne.
Pozwala to uzyskac gtadkg, wysokiej jakosci
powierzchnie betonu nawet po wielokrotnym zastoso-
waniu. W przypadku wysokich wymagan dotyczgcych
powierzchni betonu, sklejki sg tez mocowane od tytu na
wkrety.

Sklejka jest stosowana w systemach deskowan Scien-
nych lub jako luzna ptyta podczas deskowania Scian i
stropow.
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Informacja dla uzytkownika Sklejka

Sklejka wielowarstwowa

Sklejka Alu Framax Xlife

96418-800

Sklejka Xlife Alu-Framax jest wysokiej jakosci
sklejka kompozytowa z drewna i tworzywa
sztucznego, z wytrzymata powtoka wykonang z
tworzywa sztucznego w celu znacznego wydtuze-
nia okresu uzytkowania oraz uzyskania jednolitej
struktury betonu w obszarze deskowan scien-
nych.

Konstrukcja sklejki

= Wysokiej jakosci sklejka warstwowa wykonana z
drewna brzozy pétnocnej i drewna swierkowego.

= Pasy forniru sg utozone zgodnie z kierunkiem dziata-
nia obcigzen.

Klejenie

= Wykonanie klejenia na bazie zywicy fenolowej
odporne na wptyw warunkow atmosferycznych oraz
na dziatanie ciepfa, wody i zasad.

= Klejenie spetnia wymagania normy EN 314-2, klasa
uzytkowa 3, DIN 68705 BFU 100 albo
BS 6566 WBP.

Struktura powierzchni

Grubosé¢ i ciezar:

Grubos$¢é nomi-

llo$¢ warstw
nalna [mm]

Ciezar [kg/m?]

21 13 14,0

Formaty arkuszy:

Dlugosé | Szerokosé

zgodnie z danym systemem

Tolerancje wymiarowe:

Tolerancja

= Obustronna powtoka polipropylenowa.

= Wzmocnienie widknem szklanym strony zwréconej
do betonu.

= Uszczelnienie krawedzi: wysokiej jakosci lakier
ochronny do krawedzi 2-K.

Dane techniczne

Wskazowka:

Wszystkie wartosci przedstawione w tabelach odnoszg
sie do wilgotnosci ptyt w chwili dostawy, ktéra wynosi
10 £ 2%.

Zmiany dotyczace wilgotnosci drewna mogg wptywaé
na ciezar, wymiary i parametry mechaniczne sklejki.
W przypadku omawianej sklejki szalunkowej kierunek
utozenia widkien warstw zewnetrznych przebiega
poprzecznie w stosunku do kierunku wzdtuznego
sklejki.

+0/-1,0mm
+ 0,3 mm/m

Diugosc/szerokose
Prostopadtos¢

Prostolinijnos¢ krawedzi
sklejki

+ 0,2 mm/m

Parametry mechaniczne:

Grubos¢ Em [N/mm?2] fm [N/mm?2] El [kNm2/m]
nominalna Il 1

[mm] I 1 [ 1
21 3847 | 7072 | 363 | 729 | 264 | 486

Em ... Sredni modut sprezystosci przy zginaniu

fm ... wytrzymato$c¢ obliczeniowa drewna na zginanie
El ... wytrzymato$¢ na zginanie

I ... réwnolegle do kierunku utozenia witdkien

1 ... prostopadle do kierunku utozenia wtékien

= Klasa odpornosci ogniowej: E
* Przewodnos¢ cieplna: 0,15 W/mK
= Klasa emisji formaldehydu: E1

llo$¢ przetozen

Krotnos¢ uzycia sklejki jest uzalezniona od wielu czyn-
nikéw zewnetrznych, ktére mogg oddziatywac na jej
wiasciwosci. W optymalnych warunkach uzytkowania i
podczas prawidiowej obstugi mozliwych jest do 350
przetozen w przypadku deskowania ramowego (ilos¢
orientacyjna).

Sposob zastosowania i efekt
koncowy na betonie

Sklejka ma ,niechtonng” powierzchnie. Dzieki specjal-
nej powtoce z tworzywa sztucznego znacznie wydtuza
sie okres uzytkowania sklejki.

Zalety: optymalna zdatno$¢ do gwozdziowania,
tatwos¢ czyszczenia, brak marszczenia powierzchni,
mniejsza podatnosé na uszkodzenia mechaniczne.
Pozwala to uzyskac¢ gtadka, wysokiej jakosci
powierzchnie betonu nawet po wielokrotnym zastoso-
waniu.

Sklejka jest stosowana w systemach deskowan Scien-
nych.
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Sklejka wielowarstwowa

Informacja dla uzytkownika Sklejka

Sklejka Frami Xlife

96419-800

Sklejka Xlife Frami jest wysokiej jakosci sklejka
kompozytowa z drewna i tworzywa sztucznego, z
wytrzymata powtoka wykonang z tworzywa
sztucznego w celu znacznego wydiuzenia okresu
uzytkowania oraz uzyskania jednolitej struktury
betonu w obszarze deskowan sciennych.

Konstrukcja sklejki

* Wysokiej jakosci sklejka warstwowa wykonana z
drewna brzozy pétnocnej.

= Pasy forniru sg utozone zgodnie z kierunkiem dziata-
nia obcigzen.

Klejenie

= Wykonanie klejenia na bazie zywicy fenolowe;j
odporne na wptyw warunkéw atmosferycznych oraz
na dziatanie ciepfa, wody i zasad.

= Klejenie spetnia wymagania normy EN 314-2, klasa
uzytkowa 3, DIN 68705 BFU 100 albo
BS 6566 WBP.

Struktura powierzchni

Grubosc¢ i ciezar:

Grubos$¢ nomi-

llo$¢ warstw
nalna [mm]

Ciezar [kg/m?]

15 9 11,2

Formaty arkuszy:

Dlugosé | Szerokosé

= Obustronna powtoka polipropylenowa.

= Wzmocnienie widknem szklanym strony zwréconej
do betonu.

= Uszczelnienie krawedzi: wysokiej jakosci lakier
ochronny do krawedzi 2-K.

Dane techniczne

Wskazoéwka:

Wszystkie wartosci przedstawione w tabelach odnoszg
sie do wilgotnosci ptyt w chwili dostawy, ktéra wynosi
10 £ 2%.

Zmiany dotyczace wilgotnosci drewna mogg wptywaé
na ciezar, wymiary i parametry mechaniczne sklejki.
W przypadku omawianej sklejki szalunkowej kierunek
utozenia widkien warstw zewnetrznych przebiega row-
nolegle w stosunku do kierunku wzdtuznego sklejki.

zgodnie z danym systemem

Tolerancje wymiarowe:

Tolerancja
+0/-1,0mm
+ 0,3 mm/m

Dtugosc¢/szerokosc
Prostopadtos¢

Prostolinijnos¢ krawedzi
sklejki

+ 0,2 mm/m

Parametry mechaniczne:

Grubos¢ Em [N/mm?] fm [N/mm?] El [kNm2/m]
nominalna I n

[mm] Il 1 Il 1
15 8748 | 3056 | 864 43,1 2,27 0,79

Em ... Sredni modut sprezystosci przy zginaniu

fm ... wytrzymato$¢ obliczeniowa drewna na zginanie
El ... wytrzymatos$¢ na zginanie

I ... réwnolegle do kierunku utozenia widkien

L ... prostopadle do kierunku utozenia wtékien

= Klasa odpornosci ogniowej: E
* Przewodnos¢ cieplna: 0,18 W/mK
= Klasa emisji formaldehydu: E1

llo$¢ przetozen

Krotno$¢ uzycia sklejki jest uzalezniona od wielu czyn-
nikéw zewnetrznych, ktére mogg oddziatywaé na jej
wiasciwosci. W optymalnych warunkach uzytkowania i
podczas prawidiowej obstugi mozliwych jest do 350
przetozen w przypadku deskowania ramowego (ilos¢
orientacyjna).

Sposob zastosowania i efekt
koncowy na betonie

Sklejka ma ,niechtonng” powierzchnie. Dzieki specjal-
nej powtoce z tworzywa sztucznego znacznie wydtuza
sie okres uzytkowania sklejki.

Zalety: optymalna zdatno$¢ do gwozdziowania,
tatwos¢ czyszczenia, brak marszczenia powierzchni,
mniejsza podatnosé na uszkodzenia mechaniczne.
Pozwala to uzyskac¢ gtadka, wysokiej jakosci
powierzchnie betonu nawet po wielokrotnym zastoso-
waniu.

Sklejka jest stosowana w systemach deskowan s$cien-
nych.
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Informacja dla uzytkownika Sklejka

Sklejka wielowarstwowa

Sklejka Dokadek Xlife

96420-800

Sklejka Xlife Dokadek jest wysokiej jakosci
sklejka kompozytowa z drewna i tworzywa
sztucznego, z wytrzymata powtoka wykonang z
tworzywa sztucznego w celu znacznego wydtuze-
nia okresu uzytkowania oraz uzyskania jednolitej
struktury betonu w obszarze deskowan stropo-

wych.

Konstrukcja sklejki

Grubosé¢ i ciezar:

Grubos$¢ nomi-

llo$¢ warstw
nalna [mm]

Ciezar [kg/m?]

12 5 7.4

Formaty arkuszy:

Dlugosé | Szerokosé

zgodnie z danym systemem

Tolerancje wymiarowe:

Tolerancja

Dtugosc/szerokosc +0/-1,0mm

Prostopadtos¢ + 0,3 mm/m

Prostolinijnos¢ krawedzi

sklgjki + 0,2 mm/m

Parametry mechaniczne:

= Wysokiej jakosci sklejka warstwowa wykonana z
drewna topoli europejskie;.
* Pasy forniru sg utozone w sposoéb krzyzowy.

Klejenie

= Wykonanie klejenia na bazie zywicy fenolowe;j
odporne na wptyw warunkéw atmosferycznych oraz
na dziatanie ciepta, wody i zasad.

* Sposob klejenia spetnia wymagania normy EN 314-
2, klasa uzytkowa 3.

Struktura powierzchni

= Obustronna powtoka polipropylenowa, wzmocniona
widbknem szklanym.

= Uszczelnienie krawedzi: wysokiej jakosci lakier
ochronny do krawedzi 2-K.

Dane techniczne

Wskazéwka:

Wszystkie wartosci przedstawione w tabelach odnoszg
sie do wilgotnosci ptyt w chwili dostawy, ktéra wynosi
10 £ 2%.

Zmiany dotyczace wilgotnosci drewna mogg wptywaé
na ciezar, wymiary i parametry mechaniczne sklejki.
W przypadku omawianej sklejki szalunkowej kierunek
utozenia widkien warstw zewnetrznych przebiega
poprzecznie w stosunku do kierunku wzdtuznego
sklejki.

Grubos¢ Em [N/mm?] fm [N/mm?] El [kNm2/m]
nominalna Il n

{mm] I 1 I il
12 4454 | 4807 | 430 | 538 | 067 | 073

Em ... Sredni modut sprezystosci przy zginaniu

fm ... wytrzymato$c¢ obliczeniowa drewna na zginanie
El ... wytrzymato$¢ na zginanie

I ... réwnolegle do kierunku utozenia witdkien

L ... prostopadle do kierunku utozenia wtékien

= Klasa odpornosci ogniowej: E
* Przewodnos¢ cieplna: 0,12 W/mK
= Klasa emisji formaldehydu: E1

llo$¢ przetozen

Krotno$¢ uzycia sklejki jest uzalezniona od wielu czyn-
nikéw zewnetrznych, ktére mogg oddziatywac na jej
wiasciwosci. W optymalnych warunkach uzytkowania i
podczas prawidtowej obstugi mozliwych jest do 100
przetozen w przypadku deskowania ramowego (ilos¢
orientacyjna).

Sposob zastosowania i efekt
koncowy na betonie

Sklejka ma ,niechtonng” powierzchnie. Dzieki specjal-
nej powtoce z tworzywa sztucznego znacznie wydtuza
sie okres uzytkowania sklejki. Zalety: optymalna zdat-
nos¢ do gwozdziowania, tatwo$¢ czyszczenia, brak
marszczenia powierzchni, mniejsza podatno$¢ na
uszkodzenia mechaniczne. Pozwala to uzyskac
gtadka, wysokiej jakosci powierzchnie betonu nawet po
wielokrotnym zastosowaniu.

Sklejka jest stosowana w systemach deskowan $cien-
nych.
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Sklejka wielowarstwowa

Informacja dla uzytkownika Sklejka

Sklejka Xface

96410-800

Sklejka Xface jest wielkoformatowa ptyta sklej-
kowa wykonang z drewna brzozowego z niezwy-
kle wytrzymata powtoka. Sklejka ta spetnia wyso-
kie wymagania dotyczace zaréwno jakosci
betonu architektonicznego w obszarze deskowa-
nia sciennego i stropowego, jak i wielokrotnosci
wykorzystania.

Konstrukcja sklejki

Grubosc¢ i ciezar:

* Wysokiej jakosci sklejka warstwowa wykonana z
drewna brzozy pétnocne;.

* Pasy forniru sg utozone w sposdéb krzyzowy.

Klejenie

= Wykonanie klejenia na bazie zywicy fenolowe;j
odporne na wptyw warunkéw atmosferycznych oraz
na dziatanie ciepta, wody i zasad.

* Klejenie spetnia wymagania normy EN 314-2, klasa
uzytkowa 3, DIN 68705 BFU 100 albo
BS 6566 WBP.

Struktura powierzchni

= Strona zwrécona do betonu: Wzmocniona wiéknami
powioka na bazie zywicy syntetycznej.

* Tylna strona: Cienka warstwa powlokowa na bazie
zywicy fenolowej o gramaturze 120 g/mz2.

= Uszczelnienie krawedzi: wysokiej jakosci lakier
ochronny do krawedzi 2-K.

Dane techniczne

Wskazéwka:

Wszystkie wartosci przedstawione w tabelach odnoszg
sie do wilgotnos$ci ptyt w chwili dostawy, ktéra wynosi
10 £ 2%.

Zmiany dotyczgce wilgotnosci drewna mogg wptywac
na ciezar, wymiary i parametry mechaniczne sklejki.
W przypadku omawianej sklejki szalunkowej kierunek
utozenia widkien warstw zewnetrznych przebiega
poprzecznie w stosunku do kierunku wzdtuznego
sklejki.

Grubos¢ nominalna [mm] | llos¢ warstw Ciezar [kg/m?]
21 15 15,0
Formaty arkuszy:
Diugosé [cm] | Szerokosé [cm]

302

402 202

502
Tolerancje wymiarowe:

Tolerancja

Dtugosé/szerokose +1,5mm
Prostopadtos¢ + 0,5 mm/m
Prostolinijno$¢ krawedzi sklejki + 0,2 mm/m

Parametry mechaniczne:
(zgodnie z podrecznikiem dotyczacym sklejki fin-

skiej):
Grubo$é nomi- | Em [N/mm?] | f,[N/mm?] | EI[kNm2/m]
nalna [mm] 1l 1 Il 1 Il 1
21 9858 | 7642 | 39,4 | 34,3 | 6,97 | 5,40

Em ... Sredni modut sprezystosci przy zginaniu

fm ... wytrzymato$¢ obliczeniowa drewna na zginanie
El ... wytrzymato$¢ na zginanie

I ... réwnolegle do kierunku utozenia wtdkien

L ... prostopadle do kierunku utozenia wtdkien

= Klasa odpornosci ogniowej: D - s2, dO

* Przewodnos¢ cieplna: 0,17 W/mK
= Klasa emisji formaldehydu: E1

llos¢ przetozen

Krotnos¢ uzycia sklejki jest uzalezniona od wielu czyn-
nikéw zewnetrznych, ktére mogg oddziatywac na jej
wiasciwosci. W optymalnych warunkach uzytkowania i
podczas prawidtowej obstugi mozliwych jest do 100
przetozen (w przypadku betonu architektonicznego do
40) (ilos¢ orientacyjna). Podczas pierwszych kilku
przetozen nie jest konieczne wykorzystanie srodkow
antyadhezyjnych.

Sposob zastosowania i efekt
koncowy na betonie

Sklejka ma ,niechtonng” powierzchnie. Szczegdlnie
wytrzymata powtoka sklejek Xface oraz wielkoforma-
towe arkusze umozliwiajg uzyskanie jednolitej i gtadkiej
powierzchni betonu z niewielkg liczbg odciskow tgczen.
Sklejki, ktére mozna tatwo gwozdziowaé, mocowac na
wkrety i nawiercaé, sg zoptymalizowane pod kgtem
dalszego przycinania za pomocg nadwyzki wymiarowej
2 cm. Szczegolnie dobre wtasciwosci antyadhezyjne
powierzchni pozwalajg zrezygnowac ze srodka zapo-
biegajgcego przywieraniu betonu podczas pierwszych
kilku przetozen.

Powtoka z tworzywa sztucznego nie zawiera zywicy
fenolowej. Pozwala to unikng¢ odbarwien betonu.
Sklejka spetnia wysokie wymagania w zakresie jako$ci
betonu architektonicznego i tym samym jest stosowana
w systemach deskowan sciennych i stropowych.
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Informacja dla uzytkownika Sklejka

Sklejka wielowarstwowa

Sklejka Framax

96412-800 -

Sklejka Framax jest wysokiej jakosci fornirowang
skleja wielowarstwowg wykonang z drewna brzo-
zowego, z obustronng cienka warstwa powto-
kowa do zastosowan w systemach deskowan
sciennych.

Konstrukcja sklejki

Grubosé¢ i ciezar:

Grubos¢ nomi- 2/ Ao "
nalna [mm] llos¢ warstw Ciezar [kg/m?]
21 15 14,3
Formaty arkuszy:
Dlugosé | Szerokosé
zgodnie z danym systemem
Tolerancje wymiarowe:
Tolerancja
Dtugosc/szerokosc +0/-1,0mm
Prostopadtos¢ + 0,3 mm/m
Pros_tglinijnoéé krawedzi +0.2 mm/m
sklejki

Parametry mechaniczne:
(zgodnie z podrecznikiem dotyczacym sklejki fin-

skiej):
Grubos¢é Em [N/mm?2] fm [N/mm?2] El [kNm2/m]
nominalna I n I n " N
[mm]
21 9858 | 7642 | 39,4 34,3 6,97 5,40

= Sklejka warstwowa wykonana z drewna brzozy poét-
nocnej, z cienkg warstwag powfokowa.

* Pasy forniru sg utozone w sposoéb krzyzowy.

Klejenie

= Wykonanie klejenia na bazie zywicy fenolowe;j
odporne na wptyw warunkéw atmosferycznych oraz
na dziatanie ciepta, wody i zasad.

* Klejenie spetnia wymagania normy EN 314-2, klasa
uzytkowa 3, DIN 68705 BFU 100 albo
BS 6566 WBP.

Struktura powierzchni

= Obustronna cienka warstwa powlokowa na bazie
zywicy fenolowej o gramaturze 220 g na m2na
strone.

= Uszczelnienie krawedzi: wysokiej jakosci lakier
ochronny do krawedzi 2-K.

Dane techniczne

Wskazowka:

Wszystkie wartosci przedstawione w tabelach odnoszg
sie do wilgotnosci ptyt w chwili dostawy, ktéra wynosi
10 £ 2%.

Zmiany dotyczace wilgotnosci drewna mogg wptywaé
na ciezar, wymiary i parametry mechaniczne sklejki.
W przypadku omawianej sklejki szalunkowej kierunek
utozenia widkien warstw zewnetrznych przebiega
poprzecznie w stosunku do kierunku wzdtuznego
sklejki.

En ... Sredni modut sprezystosci przy zginaniu

fm ... wytrzymatos¢ obliczeniowa drewna na zginanie
El ... wytrzymatos$¢ na zginanie

Il ... rbwnolegle do kierunku utozenia widkien

1 ... prostopadle do kierunku utozenia wtokien

= Klasa odpornosci ogniowej: D - s2, dO

* Przewodnosé¢ cieplna: 0,17 W/mK
= Klasa emisji formaldehydu: E1

llos¢ przetozen

Krotnos¢ uzycia sklejki jest uzalezniona od wielu czyn-
nikéw zewnetrznych, ktére mogg oddziatywac na jej
wiasciwoséci. W optymalnych warunkach uzytkowania i
podczas prawidtowej obstugi mozliwych jest do 100
przetozen w przypadku deskowania ramowego (ilos¢
orientacyjna).

Sposob zastosowania i efekt
koncowy na betonie

Sklejka ma ,mato chfonng” powierzchnie. Powierzchnia
sktada sie z pozbawionej wad okleiny wierzchniej i
wysokiej jakosci, odpornej na Scieranie cienkiej war-
stwy powlokowej. Pozwala to uzyskaé gtadkg
powierzchnie betonu nawet po wielokrotnym zastoso-
waniu. W przypadku wysokich wymagan dotyczacych
powierzchni betonu, sklejki sg mocowane od tytu na
wkrety. Lakierowanie zamykajace miejsc wbicia gwoz-
dzi, otworéw, uszkodzen (itd.) moze wydtuzy¢ okres
uzytkowania sklejki szalunkowe.

Sklejka jest stosowana w systemach deskowan scien-
nych.
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Sklejka wielowarstwowa

Informacja dla uzytkownika Sklejka

Sklejka Frami

96412-800 -

Sklejka Frami jest wysokiej jakosci fornirowang
skleja wielowarstwowg wykonang z drewna brzo-
zowego, z obustronng cienka warstwa powto-
kowa do zastosowan w systemach deskowan
$ciennych.

Konstrukcja sklejki

= Sklejka warstwowa wykonana z drewna brzozy pot-
nocnej, z cienkg warstwg powlokowa.

* Pasy forniru sg utozone w sposob krzyzowy (w przy-
padku elementdéw o wysokosci przekraczajgcej 2,70
m - zgodnie z kierunkiem dziatania obcigzen).

Klejenie

= Wykonanie klejenia na bazie zywicy fenolowe;j
odporne na wptyw warunkéw atmosferycznych oraz
na dziatanie ciepfa, wody i zasad.

= Klejenie spetnia wymagania normy EN 314-2, klasa
uzytkowa 3, DIN 68705 BFU 100 albo
BS 6566 WBP.

Struktura powierzchni

Grubos¢ i ciezar:

Grubos¢ nomi- o Ao "
nalna [mm] llo$¢ warstw Ciezar [kg/m?]
15 11 10,2
Formaty arkuszy:
Dlugosé | Szerokosé
zgodnie z danym systemem
Tolerancje wymiarowe:
Tolerancja
Dtugosc¢/szerokosc +0/-1,0mm
Prostopadtos¢ + 0,3 mm/m
Pros_tc_:linijnos’é krawedzi +0.2 mm/m
sklejki

Parametry mechaniczne:
(zgodnie z podrecznikiem dotyczacym sklejki fin-

= Obustronna cienka warstwa powfokowa na bazie
zywicy fenolowej o gramaturze 220 g na m2na
strone.

* Uszczelnienie krawedzi: wysokiej jakosci lakier
ochronny do krawedzi 2-K.

Dane techniczne

Wskazowka:

Wszystkie wartosci przedstawione w tabelach odnoszag
sie do wilgotnosci ptyt w chwili dostawy, ktéra wynosi
10 £ 2%.

Zmiany dotyczgce wilgotnosci drewna mogg wptywac
na ciezar, wymiary i parametry mechaniczne sklejki.
W przypadku omawianej sklejki szalunkowej kierunek
utozenia wiékien warstw zewnetrznych przebiega
poprzecznie w stosunku do kierunku wzdtuznego
sklejki.

skiej):
Grubosé Em [N/mm?] fm [N/mm2] El [kNm2/m]
nominalna I n I n I N
[mm]
15 10316 | 7184 | 41,3 | 33,8 | 2,78 1,94
15
zgodnie z kie-
r(ugkiem dziata- 6500 | 9490 - - 1,90 | 2,80
nia obcigzen)

Em ... $Sredni modut sprezystosci przy zginaniu

fm ... wytrzymatos$¢ obliczeniowa drewna na zginanie
El ... wytrzymatos$¢ na zginanie

I ... réwnolegle do kierunku utozenia widkien

1 ... prostopadle do kierunku utozenia wtékien

* Klasa odpornosci ogniowej: E

* Przewodnos¢ cieplna: 0,17 W/mK
* Klasa emisji formaldehydu: E1

lloS¢ przetozen

Krotnos¢ uzycia sklejki jest uzalezniona od wielu czyn-
nikdw zewnetrznych, ktére mogg oddziatywac na jej
wiasciwosci. W optymalnych warunkach uzytkowania i
podczas prawidlowej obstugi mozliwych jest do 100
przetozen w przypadku deskowania ramowego (ilo$¢
orientacyjna).

Sposéb zastosowania i efekt
koncowy na betonie

Sklejka ma ,mato chtonng” powierzchnie. Powierzchnia
sktada sie z pozbawionej wad okleiny wierzchniej i
wysokiej jakosci, odpornej na Scieranie cienkiej war-
stwy powlokowej. Pozwala to uzyska¢ gtadka
powierzchnie betonu nawet po wielokrotnym zastoso-
waniu. W przypadku wysokich wymagan dotyczgcych
powierzchni betonu, sklejki sg mocowane od tytu na
wkrety. Lakierowanie zamykajgce miejsc wbicia gwoz-
dzi, otwordéw, uszkodzen (itd.) moze wydtuzy¢ okres
uzytkowania sklejki szalunkowe;.

Sklejka jest stosowana w systemach deskowan Scien-
nych.
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Informacja dla uzytkownika Sklejka

Sklejka wielowarstwowa

Sklejka Dokaplex

96404-800

Sklejka szalunkowa Dokaplex jest wysokiej jako-
$ci fornirowang sklejka wielowarstwowa wyko-
nana z drewna brzozowego, z obustronng cienka
warstwa powtokowa do zastosowan w pozycji
poziomej i pionowe;.

Konstrukcja sklejki

Grubosci, ciezar i formaty:

Grubos$¢ nomi- > .. "
nalna [mm] llos¢ warstw| Ciezar [kg/m?] | Formaty [cm]
4 3 27 150 x 300
9 7 6,1 150 x 250
150 x 300
18 13 12,2 150 x 250
150 x 300
21 15 143 125 x 250
127 x 252
152 x 2562
150 x 250
150 x 300

Tolerancje wymiarowe:

Tolerancja
Dtugosc¢/szerokose +1,5mm
Prostopadtosé¢ + 0,5 mm/m
Prostolinijnos¢ krawedzi
sklejki +0,3 mm

Parametry mechaniczne: (zgodnie z podrecznikiem
dotyczacym sklejki finskiej):

= Sklejka warstwowa wykonana z drewna brzozy poét-
nocnej, z cienkg warstwg powtokowa.

= Pasy forniru sg utozone w sposoéb krzyzowy.

Klejenie

= Wykonanie klejenia na bazie zywicy fenolowej
odporne na wptyw warunkéw atmosferycznych oraz
na dziatanie ciepfa, wody i zasad.

= Klejenie spetnia wymagania normy EN 314-2, klasa
uzytkowa 3, DIN 68705 BFU 100 albo
BS 6566 WBP.

Struktura powierzchni

* Obustronna cienka warstwa powfokowa na bazie
zywicy fenolowej o gramaturze 120 g (4 i 9 mm) lub
220 g (18 i 21 mm) na m? na strone.

* Uszczelnienie krawedzi: powtoka emulsyjna.

Dane techniczne

Wskazowka:

Wszystkie wartosci przedstawione w tabelach odnoszag
sie do wilgotnosci ptyt w chwili dostawy, ktéra wynosi
10 £ 2%.

Zmiany dotyczgce wilgotnosci drewna mogg wptywac
na ciezar, wymiary i parametry mechaniczne sklejki.
W przypadku omawianej sklejki szalunkowej kierunek
utozenia wiékien warstw zewnetrznych przebiega
poprzecznie w stosunku do kierunku wzdtuznego
sklejki.

Grubosé Em [N/mm?2] fm [N/mm?2] El [kNm2/m]
"°'[?‘;'r':']'"a I - I 1 1 1

4 16471 | 1029 | 65,9 10,6 0,06 | 0,004

9 11395 | 6105 | 45,6 32,1 0,73 0,39

18 10048 | 7452 | 40,2 34,1 4,56 3,38

21 9858 | 7642 | 39,4 34,3 6,97 5,40

En ... Sredni modut sprezystosci przy zginaniu

fm ... wytrzymatos¢ obliczeniowa drewna na zginanie
El ... wytrzymatos$¢ na zginanie

Il ... rbwnolegle do kierunku utozenia widkien

1 ... prostopadle do kierunku utozenia wiokien

= Klasa odpornosci ogniowej (elementy o grubosci
powyzej 18 mm): D-s2, dO

* Przewodnosé cieplna: 0,17 W/mK

* Klasa emisji formaldehydu: E1

llos¢ przetozen

Krotnos¢ uzycia sklejki jest uzalezniona od wielu czyn-
nikéw zewnetrznych, ktére mogg oddziatywac na jej
wiasciwoéci. W optymalnych warunkach uzytkowania i
podczas prawidtowej obstugi mozliwych jest od 15 do
50 przetozen w przypadku sklejek o grubosci 18 mm
(ilos¢ orientacyjna).

Sposéb zastosowania i efekt
koncowy na betonie

Sklejka ma ,mato chtonng” powierzchnie. Powierzchnia
skftada sie z pozbawionej wad okleiny wierzchniej i
wysokiej jakosci, odpornej na Scieranie cienkiej war-
stwy powlokowej. Pozwala to uzyskaé gtadkag
powierzchnie betonu nawet po wielokrotnym zastoso-
waniu. W przypadku wysokich wymagan dotyczgcych
powierzchni betonu, sklejki sg mocowane od tytu na
wkrety. Lakierowanie zamykajgce miejsc wbicia gwoz-
dzi, otworéw, uszkodzen (itd.) moze wydtuzy¢ okres
uzytkowania sklejki szalunkowej. Sklejka jest stoso-
wana w systemach deskowan $ciennych.
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Sklejka wielowarstwowa

Informacja dla uzytkownika Sklejka

DokaPly Birch

96407-800

DokaPly Birch jest fornirowang sklejka wielowar-
stwowa wykonang z drewna brzozowego, z
obustronng cienka warstwa powtokowa do zasto-
sowan w pozycji poziomej i pionowej.

Konstrukcja sklejki

= Sklejka warstwowa wykonana z drewna brzozy poét-
nocnej, z cienkg warstwg powtokowa.

= Pasy forniru sg utozone w sposaéb krzyzowy.

Klejenie

= Wykonanie klejenia na bazie zywicy fenolowej
odporne na wplyw warunkéw atmosferycznych oraz
na dziatanie ciepta, wody i zasad.

= Klejenie spetnia wymagania normy EN 314-2, klasa
uzytkowa 3, DIN 68705 BFU 100 albo
BS 6566 WBP.

Struktura powierzchni

* Obustronna cienka warstwa powfokowa na bazie
zywicy fenolowej o gramaturze 120 g (SC) lub 220 g
(DC) na m? na strone.

* Uszczelnienie krawedzi: farba akrylowa.

Dane techniczne

Wskazéwka:

Wszystkie wartosci przedstawione w tabelach odnoszg
sie do wilgotnoéci ptyt w chwili dostawy, ktéra wynosi
10 = 2%.

Zmiany dotyczace wilgotnosci drewna mogg wptywaé
na ciezar, wymiary i parametry mechaniczne sklejki.
W przypadku omawianej sklejki szalunkowej kierunek
utozenia widkien warstw zewnetrznych przebiega
poprzecznie w stosunku do kierunku wzdtuznego
sklejki.

Grubosé i ciezar:

Grubos¢ nomi- 2z Ao -
nalna [mm] llos¢ warstw Ciezar [kg/m?]
18 13 12,2
21 15 14,3
Formaty arkuszy:
Dlugosé [cm] | Szerokos¢ [cm]
244 122
62,5
250 125
300 150
Tolerancje wymiarowe:
Tolerancja
. s + 3,5 mm (wedtug
Diugoscé/szerokosc normy EN 315)
Prostopadtos¢ + 1,0 mm/m
Prostolinijno$¢ krawedzi
sklejki + 1,0 mm/m

Parametry mechaniczne:
(zgodnie z podrecznikiem dotyczacym sklejki fin-

skiej):

Grubosé Em [N/mm?] fm [N/mm?2] El [kNm?2/m]
nominalna Il n I n " N
[mm]
18 10048 | 7452 | 40,2 | 34,1 4,56 3,38
21 9858 | 7642 | 394 | 34,3 6,97 5,40

Em ... Sredni modut sprezystosci przy zginaniu

fm ... wytrzymatos$c¢ obliczeniowa drewna na zginanie
El ... wytrzymatos$¢ na zginanie

I ... réwnolegle do kierunku utozenia witdkien

1 ... prostopadle do kierunku utozenia wtékien

= Klasa odpornosci ogniowej: D - s2, dO

* Przewodnos¢ cieplna: 0,17 W/mK
* Klasa emisji formaldehydu: E1

lloS¢ przetozen

Krotnos¢ uzycia sklejki jest uzalezniona od wielu czyn-
nikdw zewnetrznych, ktére mogg oddziatywac na jej
wiasciwosci. W optymalnych warunkach uzytkowania i
podczas prawidtowej obstugi mozliwych jest do 30 (SC)
lub do 50 (DC) przetozen (ilos¢ orientacyjna).
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Informacja dla uzytkownika Sklejka

Sklejka wielowarstwowa

DokaPly Spruce

96408-800

DokaPly Spruce jest fornirowana sklejkg wielo-
warstwowg wykonang z drewna swierkowego, z
obustronng cienka warstwa powtokowa do zasto-
sowan gtéwnie w pozycji poziomej.

Konstrukcja sklejki

= Sklejka warstwowa wykonana z drewna $wierka pot-
nocnego, z cienkg warstwg powtokowa.

= Pasy forniru sg utozone w sposoéb krzyzowy.

Klejenie

= Wykonanie klejenia na bazie zywicy fenolowej
odporne na wpltyw warunkéw atmosferycznych oraz
na dziatanie ciepfa, wody i zasad.

= Klejenie spetnia wymagania normy EN 314-2, klasa
uzytkowa 3, DIN 68705 BFU 100 albo
BS 6566 WBP.

Struktura powierzchni

* Obustronna cienka warstwa powlokowa na bazie
zywicy fenolowej o gramaturze 400 g na m? na
strone.

* Uszczelnienie krawedzi: farba akrylowa.

Dane techniczne

Wskazoéwka:

Wszystkie wartosci przedstawione w tabelach odnoszg
sie do wilgotnosci ptyt w chwili dostawy, ktéra wynosi
10 £ 2%.

Zmiany dotyczace wilgotnosci drewna mogg wptywaé
na ciezar, wymiary i parametry mechaniczne sklejki.
W przypadku omawianej sklejki szalunkowej kierunek
utozenia witdkien warstw zewnetrznych przebiega réw-
nolegle w stosunku do kierunku wzdtuznego sklejki.

Grubosé i ciezar:

Grubos¢ nomi- A e
nalna [mm] llos¢ warstw Ciezar [kg/m?]
1
8 7 9,0
21 10,2
Formaty arkuszy:
Dilugos¢ [cm] | Szerokos¢ [cm]
250 125
Tolerancje wymiarowe:
Tolerancja
Szeroko$¢ +2,0mm
Dtugosc¢ + 3,0 mm
Prostopadtos¢ + 1,0 mm/m
Pros_tqlinijnoéé krawedzi +1.0 mm/m
sklejki
Parametry mechaniczne:
Grubosé Em [N/mm?] fm [N/mm?] El [kNm2/m]
nominalna 1l n
[mm] I 1 Il 1
18 8170 | 3830 | 20,4 13,0 3,40 1,60
21 7547 | 4453 18,9 14,3 5,03 2,97

Em ... Sredni modut sprezystosci przy zginaniu

fm ... wytrzymato$c¢ obliczeniowa drewna na zginanie
El ... wytrzymatos$¢ na zginanie

I ... réwnolegle do kierunku utozenia witdkien

L ... prostopadle do kierunku utozenia wtékien

= Klasa odpornosci ogniowej: D - s2, dO

* Przewodnos¢ cieplna: 0,13 W/mK
= Klasa emisji formaldehydu: E1

llo$¢ przetozen

Krotno$¢ uzycia sklejki jest uzalezniona od wielu czyn-
nikéw zewnetrznych, ktére mogg oddziatywac na jej
wiasciwosci. W optymalnych warunkach uzytkowania i
podczas prawidtowej obstugi mozliwych jest do 10
przetozen (ilos¢ orientacyjna).
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Sklejka wielowarstwowa

Informacja dla uzytkownika Sklejka

DokaPly eco

96409-800

DokaPly eco jest solidng sklejka wielowarstwowa
wykonang z drewna topoli europejskiej, z
obustronng cienka warstwa powtokowa do zasto-
sowan w pozycji poziomej i pionowej.

Konstrukcja sklejki

» Sklejka warstwowa wykonana z drewna topoli euro-
pejskiej, z cienkg warstwg powlokows.

= Pasy forniru sg utozone w sposéb krzyzowy.

Klejenie

= Wykonanie klejenia na bazie zywicy fenolowe;j
odporne na wptyw warunkéw atmosferycznych oraz
na dziatanie ciepfa, wody i zasad.

= Sposob klejenia spetnia wymagania normy EN 314-
2, klasa uzytkowa 3.

Struktura powierzchni

= Obustronna cienka warstwa powlokowa na bazie
zywicy fenolowej o gramaturze 120 g na m? na
strone.

* Uszczelnienie krawedzi: farba akrylowa.

Dane techniczne

Wskazoéwka:

Wszystkie wartosci przedstawione w tabelach odnoszg
sie do wilgotnosci ptyt w chwili dostawy, ktéra wynosi
10 £ 2%.

Zmiany dotyczace wilgotnosci drewna mogg wptywaé
na ciezar, wymiary i parametry mechaniczne sklejki.
W przypadku omawianej sklejki szalunkowej kierunek
utozenia widkien warstw zewnetrznych przebiega réw-
nolegle w stosunku do kierunku wzdtuznego sklejki.

Grubosé i ciezar:

Grubos¢ nomi- A e
nalna [mm] llos¢ warstw Ciezar [kg/m?]
18 9 9,0
21 11 10,5
Formaty arkuszy:
Dilugos¢ [cm] | Szerokos¢ [cm]
62,5
250 125
Tolerancje wymiarowe:
Tolerancja
Dtugosc/szerokosc + 3,5 mm
Prostopadtos¢ + 1,0 mm/m
Pros_tqlinijnos’é krawedzi +1,0 mm/m
sklejki
Parametry mechaniczne:
Grubosé Em [N'mm?] fm [N/mm?] El [kKNm2/m]
nominalna I n
[mm] I 1 Il 1
18 8360 | 5647 | 21,9 19,1 3,61 2,44
21 8202 | 5791 214 19,2 572 4,04

Em ... Sredni modut sprezystosci przy zginaniu

fm ... wytrzymato$¢ obliczeniowa drewna na zginanie
El ... wytrzymatos$¢ na zginanie

I ... réwnolegle do kierunku utozenia widkien

1 ... prostopadle do kierunku utozenia wtékien

= Klasa odpornosci ogniowej: D - s2, dO

* Przewodnos¢ cieplna: 0,13 W/mK
= Klasa emisji formaldehydu: E1

llo$¢ przetozen

Krotno$¢ uzycia sklejki jest uzalezniona od wielu czyn-
nikéw zewnetrznych, ktére mogg oddziatywaé na jej
wiasciwosci. W optymalnych warunkach uzytkowania i
podczas prawidtowej obstugi mozliwych jest od 5 do 15
przetozen (ilos¢ orientacyjna).
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Informacja dla uzytkownika Sklejka

Sklejka wielowarstwowa

DokaPly natural

//f
: @

96415-800

DokaPly natural jest niepowlekang sklejka wielo-
warstwowa.

Konstrukcja sklejki

* Niepowlekana sklejka warstwowa wykonana z

drewna sosnowego z obszaru Ameryki Potudniowe;.

= Pasy forniru sg utozone w sposéb krzyzowy.

Klejenie

Sposob klejenia spetnia wymagania normy EN 314-2,
klasa uzytkowa 3.

Struktura powierzchni

= Brak poszycia.
* Brak uszczelnienia krawedzi

Dane techniczne

Wskazoéwka:

Zmiany dotyczgce wilgotnosci drewna mogg wptywac
na ciezar, wymiary i parametry mechaniczne sklejki.

Grubosé¢ i ciezar:

Grubos¢ nomi- o .. -
nalna [mm] llos¢ warstw Ciezar [kg/m?]
9 3 4,5
12 5,9
15 ° 7.4
1
8 7 8,9
20 9,9
22 9 10,9
27 13,4
Formaty arkuszy:
Dilugos¢ [cm] | Szerokosé [cm]
250 125
Tolerancje wymiarowe:
Tolerancja
Dtugosc/szerokosc +3,5mm
Prostopadtos¢ + 1,0 mm/m
Pros_tc_)linijnoéé krawedzi +1.0 mm/m
sklejki

lloS¢ przetozen

Krotnos$¢ uzycia sklejki jest uzalezniona od wielu czyn-
nikéw zewnetrznych, ktére mogg oddziatywac na jej
wiasciwosci. W optymalnych warunkach uzytkowania i
podczas prawidtowej obstugi mozliwych jest do 2 prze-
tozen (ilos¢ orientacyjna).
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Sklejka wielowarstwowa

Informacja dla uzytkownika Sklejka

UniPlex

96414-800

UniPlex jest sklejka warstwowa wykonana z
drewna topoli chinskiej, z obustronng cienka war-
stwa powtokowa.

Konstrukcja sklejki

= Sklejka warstwowa wykonana z drewna topoli chin-
skiej, z cienkg warstwg powtokowa.

= Pasy forniru sg utozone w sposaéb krzyzowy.

Struktura powierzchni

= Obustronna cienka warstwa powlokowa na bazie
zywicy fenolowej o gramaturze warstwy wynosza-
cym 160 g na m? na strone.

= Uszczelnienie krawedzi: farba akrylowa.

Dane techniczne

Wskazoéwka:

Zmiany dotyczgce wilgotnosci drewna mogg wptywac
na ciezar, wymiary i parametry mechaniczne sklejki.

Grubosé¢ i ciezar:

Grubos¢ nomi- iz . .
nalna [mm] llo$¢ warstw Ciezar [kg/m?]
18 11 9,0
21 13 10,5

Formaty arkuszy:
Diugos¢ [cm] Szerokos¢ [cm]
244 122
250 125

llos¢ przetozen

Krotnos¢ uzycia sklejki jest uzalezniona od wielu czyn-
nikéw zewnetrznych, ktére mogg oddziatywaé na jej
wiasciwosci. W optymalnych warunkach uzytkowania i
podczas prawidtowej obstugi mozliwych jest od 5 do 10
przetozen (ilos¢ orientacyjna).
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Informacja dla uzytkownika Sklejka

Sklejka wielowarstwowa

Doka Ply Span

96416-800

DokaPly Span jest sklejkg wiérowa z obustronng
cienka warstwa powlokowa do wykonywania
gtadkich powierzchni betonu.

Konstrukcja sklejki

Dane techniczne

Sklejka wiérowa P5 z cienkg warstwg powtokowa.

Klejenie

Sposaob klejenia spetnia wymagania normy EN 314-2
(ptyty typu P5).

Struktura powierzchni

= Obustronna cienka warstwa powlokowa na bazie
zywicy fenolowej o gramaturze 120 g na m? na
strone.

= Uszczelnienie krawedzi: farba akrylowa.

Wskazéwka:

Wszystkie wartosci przedstawione w tabelach odnoszg
sie do wilgotnosci ptyt w chwili dostawy, ktéra wynosi
7+ 2%.

Zmiany dotyczace wilgotnosci drewna mogg wptywaé
na ciezar, wymiary i parametry mechaniczne sklejki.

Grubosé i ciezar:
Grubos¢ nomi-
nalna [mm]

21 15,0

Ciezar [kg/m?]

Formaty arkuszy:
Ditugos¢ [cm] | Szerokos¢ [cm]
250 125

Tolerancje wymiarowe:

Tolerancja

Dtugosc/szerokosc + 5,0 mm
Prostopadtos¢ + 1,5 mm/m
z"l('lcg‘t(?linijnoéé krawedzi +2.0 mm/m
Parametry mechaniczne:

Grubos¢ Em [N/mm?] fm [N/mm?] El [kNm2/m]

nominalna 1l n " N " 1
[mm]
21 2150 | 2150 - - 1,66 1,66

Em ... Sredni modut sprezystosci przy zginaniu

fm ... wytrzymatos$¢ obliczeniowa drewna na zginanie
El ... wytrzymatos$¢ na zginanie

I ... réwnolegle do kierunku utozenia wtdkien

L ... prostopadle do kierunku utozenia wtékien

* Klasa emisji formaldehydu: E1

llos¢ przetozen

Krotnos¢ uzycia sklejki jest uzalezniona od wielu czyn-
nikéw zewnetrznych, ktére mogg oddziatywac na jej
wiasciwoséci. W optymalnych warunkach uzytkowania i
podczas prawidtowej obstugi mozliwych jest do 2 prze-
tozen (ilos¢ orientacyjna).
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Transportowanie, ukladanie w stosy i skladowanie

Informacja dla uzytkownika Sklejka

Transportowanie, uktadanie w stosy i sktadowanie

Transport

= Utozone w stosy arkusze sklejki transportowaé przy
pomocy pasow - nie stosowacé fancuchéw.

= Stosowac¢ ochrone krawedzi ptyt podczas bindowa-
nia. Mozliwa jest ochrona krawedzi elementami z
tworzywa sztucznego, drewna lub kartonu.

.\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\
M

\\\\\V/
)

.
*

=

™ 9792-208-01 9792-208-02

UWAGA

Przy transportowaniu ptyt utozonych luzem
zabezpieczy¢ piyty przed przesuwaniem!

Stosy ptyt

UWAGA

= Stosy ptyty chronié przed skrajnymi oddzia-
tywaniami pogodowymi, jak nastonecznie-
nie albo wilgo¢, przez zakrywanie. Zmniej-
sza to tworzenie sie pekniec.

* Na placu budowy nie stawia¢ stosow ptyt
jeden na drugim.

» Stosowac¢ ochrone krawedzi ptyt podczas bindowa-
nia. Ochrona krawedzi moze by¢ wykonana z two-
rzywa sztucznego, drewna lub kartonu.

Fabryczne ilosci arkuszy w stosie

Doka-paleta tadunkowa 1,55x0,85m i
1,20x0,80m

Srodki sktadowania i transportu elementéw dtugich:
= trwate
= sztaplowalne

Odpowiedni sprzet transportowy:
= dzwig

* Reczny woézek paletowy

* wozek widtowy

Maks. nosnosé: 1100 kg (2420 Ibs)
Obcigzenie dopuszczalne: 5900 kg (12980 Ibs)

UWAGA

* Przy uktadaniu pojemnikéw wielokrotnego
uzytku z bardzo ré6znymi obcigzeniami w
stosy, obcigzenia muszg sie zmniejszac ku
gorze!

» Tabliczka znamionowa musi istnie¢ i by¢
dobrze czytelna.

Doka-paleta tadunkowa jako urzgdzenie do
magazynowania

Max. liczba palet ustawionych w sztapli

Sklejek na jeden stos

Wymiary 21 mm 27 mm
100/50 cm - 300/50 cm 100 80
350/50 cm - 600/50 cm 60 50
100/100 cm - 300/100 cm 50 40
350/100 cm - 600/100 cm 30 25

Bindowane razem z podktadkami drewnianymi 8x8 cm

Wiasciwosci podtoza do uktadania stosow

Na zewnatrz (na budowie) W hali
Nachylenie podtoza do 3% Nachylenie podtoza do 1%
2 6

* maksymalne nachylenie terenu 3%.

= Podloze musi by¢ dostatecznie umocnione i rowne.
W optymalnym przypadku powierzchnie magazy-
nowe sg betonowe lub brukowane.

= Sktadowanie na asfalcie:
mie¢ na uwadze, ze w zaleznosci od sktadowanych
elementéw musi byé zapewniony dodatkowy rozktad
obcigzenia za pomocg podktadek drewnianych,
pasow tupin szalunkowych lub blach.

» Sktadowanie na innych podtozach (piasek, zwir...):
zastosowa¢ odpowiednie srodki sktadowania (np.
piyty podkiadowe).

Nie wolno uktada¢ na sobie
pustych palet!

Wskazowka:

Zastosowanie z kompletem két przyczepnych B do
palety:

W pozycji parkowania nalezy zabezpieczy¢ hamulcem
ustalajgcym.

W stupku na najnizszej Doka-palecie tadunkowej nie
moze by¢ zamontowany komplet két przyczepnych do
palety.

44

999792016 - 08/2017 doka



Informacja dla uzytkownika Sklejka

Transportowanie, uktadanie w stosy i sktadowanie

Doka-paleta tadunkowa jako urzgdzenie do
transportowania

Przestawianie przy uzyciu dzwigu

| | UWAGA

* Pojemniki transportowe przestawia¢ tylko
pojedynczo.

* Uzywac odpowiedniego zawiesia
[1](np. taincuch 4-kierunkowy Doka
3,20m).[1]

Przestrzega¢ dop. nosnosci.

* Obcigzy¢ symetrycznie.

* tadunek zamocowac do palety tak, by nie
mogt sie zeslizgnac€ lub przewrdcic.

* Podczas przenoszenia z wbudowanym
kompletem kot przyczepnych do palety B
nalezy dodatkowo przestrzega¢ wskazo-
wek odpowiedniej instrukcji obstugi!

* Kat nachylenia  maks. 30°!

9792-211-01

a
maks. 4,0 m
maks. 3,0 m

Doka-paleta tadunkowa 1,55x0,85m
Doka-paleta tadunkowa 1,20x0,80m

Przenoszenie przy pomocy woézka widtowego lub
wozka podnosnikowego do palet

| UWAGA
’ * Obcigzy¢ symetrycznie.
* tadunek zamocowac do palety tak, by nie
mogt sie zeslizgnac€ lub przewrdcic.

Komplet kot przyczepnych do
palety B

Komplet két przyczepnych do palety B mozna zamon-
towac¢ do nastepujgcych pojemnikéw transportowych:

= Doka-skrzynka na mate czesci
* Doka-palety tadunkowe

(1]

Pas transportowy 50

Prosimy przestrzega¢ instrukcji obstugi!

Pas transportowy 50 umozliwia prawidtowe przechowy-
wanie i transport ptyt ProFrame.

Jednostka dostawy: 2 szt.
* Pas transportowy tgczy w jednym profil podktad-
kowy, pas wigzacy i ochrone krawedzi.
= Ptyt ProFrame sg dostarczane owiniete pasami
transportowymi 50. Na stos ptyt uzywane sg 2 pasy
transportowe 50.

\J

D,

g

/

98039-214-01

N
1,

ProFrame-ptyty 21 mm 50 szt.
ProFrame-ptyty 27 mm 40 szt.

Przy pomocy kompletu két przyczepnych do palety B
pojemnik wielokrotny przemienia sie w szybki i zwrotny
Srodek transportowy.

Nadaje sie do otwordéw przejazdowych o szerokoci
powyzej 90 cm.

= Mozliwe jest wspdlne zastosowanie wraz z jezdng
Doka-paletg fadunkowa (przemieszczanie bez
pomocy dzwigu).

\ Y

//,é

!

——

/)

9776-205-01

doka 999792016 - 08/2017

45



Przeglad produktow

Informacja dla uzytkownika Sklejka

[ka] nr art. [ka] nr art.
Sklejka Doka 3-SO 21mm 100/50cm 5,2 186007000 Sklejka 3S basic 27 150/50cm 9,4 187211000
Sklejka Doka 3-SO 21mm 150/50cm 7,3 186008000 Sklejka 3S basic 27 197/50cm 11,9 187218000
Sklejka Doka 3-SO 21mm 200/50cm 9,7 186009000 Sklejka 3S basic 27 200/50cm 12,1 187212000
Sklejka Doka 3-SO 21mm 250/50cm 12,1 186011000 Sklejka 3S basic 27 250/50cm 15,6 187213000
Sklejka Doka 3-SO 21mm 300/50cm 14,6 186012000 Sklejka 3S basic 27 300/50cm 18,8 187214000
Sklejka Doka 3-SO 21mm 350/50cm 18,0 186028000 Sklejka 3S basic 27 200/100cm 25,0 187215000
Sklejka Doka 3-SO 21mm 400/50cm 20,6 186013000 Sklejka 3S basic 27 250/100cm 31,3 187216000
Sklejka Doka 3-SO 21mm 450/50cm 23,2 186029000 Sklejka 3S basic 27 300/100cm 37,5 187217000
Sklejka Doka 3-SO 21mm 500/50cm 24,3 186014000 Sklejka 3S basic 27 150/50cm BS 9,4 187211100
Sklejka Doka 3-SO 21mm 550/50cm 28,3 186023000 Sklejka 3S basic 27 200/50cm BS 12,1 187212100
Sklejka Doka 3-SO 21mm 600/50cm 30,9 186027000 Sklejka 3S basic 27 250/50cm BS 15,6 187213100
Sklejka Doka 3-SO 21mm 100/100cm 10,3 186015000 Sklejka 3S basic 27 300/50cm BS 18,8 187214100
Sklejka Doka 3-SO 21mm 150/100cm 15,5 186016000 Schalungsplatte 3S basic 27
Sklejka Doka 3-SO 21mm 200/100cm 19,4 186017000
gklejka Doka 3-28 21mm 250;1 00cm 24,3 186018000
klejka Doka 3-SO 21mm 300/100cm 30,9 186019000  skjejka Doka 3-S plus 21mm 200/9,7cm 2,0 186109000
Sklejka Doka 3-SO 21mm 350/100cm 36,1 186030000  skiejka Doka 3-S slus 21mm 250/9,7cm 2,5 186110000
Sklejka Doka 3-SO 21mm 400/100cm 41,2 186020000  sik|ejka Doka 3-S plus 21mm 200/20cm 4,1 186107000
Sklejka Doka 3-SO 21mm 450/100cm 46,4 186031000  skjejka Doka 3-S plus 21mm 250/20cm 5,2 186108000
Sklejka Doka 3-SO 21mm 500/100cm 48,5 186021000  si|ejka Doka 3-S plus 21mm 200/40cm 7,8 186111000
Sklejka Doka 3-SO 21mm 550/100cm 56,7 186022000  gkjgjka Doka 3-S plus 21mm 250/40cm 9,7 186112000
Sklejka Doka 3-SO 21mm 600/100cm 61,8 186024000  skjejka Doka 3-S plus 21mm 200/50cm 9,7 186101000
Sklejka Doka 3-SO 21mm 250/125¢cm 32,2 186097000  gkjejka Doka 3-S plus 21mm 250/50cm 12,1 186102000
Sklejka Doka 3-SO 21mm 300/150cm 46,4 186098000 poka-Schalungsplatte 3-S plus 21mm
Sklejka Doka 3-SO 21mm 600/150cm 92,7 186099000
Sklejka Doka 3-SO 21 150/50cm BS 7,7 186008100
Sklejka Doka 3-SO 21 200/50cm BS 10,3 186009100 o ot = Doka 3-S plus 27mm 200/9,7cm 2,5 187052000
Sklejka Doka 3-SO 21mm 250/50cm BS 12,9 186011100 25
: ejka Doka 3-S plus 27mm 250/9,7cm 3,1 187053000
Sklejka Doka 3-SO 21mm 300/50cm BS 15,5 186012100
Doka-Schalungsplatte 3-80 21mm Sklejka Doka 3-S plus 27mm 200/20cm 5,2 187050000
Sklejka Doka 3-S plus 27mm 250/20cm 6,5 187051000
Sklejka Doka 3-S plus 27mm 200/40cm 9,7 187067000
- Sklejka Doka 3-S plus 27mm 250/40cm 12,1 187068000
Sklejka Doka 3-SO 27mm 100/50cm 6,5 187007000 gs|ejka Doka 3-S plus 27mm 200/50cm 12,1 187054000
Sklejka Doka 3-SO 27mm 150/50cm 9,8 187008000 skjgjka Doka 3-S plus 27mm 250/50cm 15,1 187055000
Sklejka Doka 3-SO 27mm 200/50cm 12,1 187009000 poka-Schalungsplatte 3-S plus 27mm
Sklejka Doka 3-SO 27mm 250/50cm 15,1 187011000
Sklejka Doka 3-SO 27mm 300/50cm 19,5 187012000
gt::jta Doka 3-SO 27mm 350/50cm 228 187028000 oo o s0rs00m 9.1 187180000
jka Doka 3-SO 27mm 400/50cm 26,0 187013000 J
d Sklejka 3S top 27 200/50cm 12,1 187181000
Sklejka Doka 3-SO 27mm 450/50cm 29,3 187029000 J
: i Sklejka 3S top 27 250/50cm 15,1 187182000
Sklejka Doka 3-SO 27mm 500/50cm 32,5 187014000 3
Skleik Sklejka 3S top 27 300/50cm 18,2 187183000
jka Doka 3-SO 27mm 550/50cm 358 187023000 2Ce1K@ 30 0P 22 2 100 36’3 Bt
Sklejka Doka 3-SO 27mm 600/50cm 39,0 187027000 2 hell a | u°P3$ oo 27 cm '
Sklejka Doka 3-SO 27mm 100/100cm 13,0 187015000 °“°haungspatle 55 top
Sklejka Doka 3-SO 27mm 150/100cm 19,5 187016000
Sklejka Doka 3-SO 27mm 200/100cm 26,0 187017000 —
Sklejka Doka 3-SO 27mm 250/100cm 32,5 187018000 Sklejka cigta 3S cut 21 200/50cm 10,0 177048000
Sklejka Doka 3-SO 27mm 300/100cm 39,0 187019000 Sklejka cigta 3S cut 21 250/50cm 12,5 177049000
Sklejka Doka 3-SO 27mm 350/100cm 45,5 187030000 Verschnitiplatte 3S cut 21
Sklejka Doka 3-SO 27mm 400/100cm 52,0 187020000
Sklejka Doka 3-SO 27mm 450/100cm 58,5 187031000
Sklejka Doka 3-SO 27mm 500/100cm 65,0 187021000 Sklejka cigta 3S cut 27 200/50cm 12,1 177044000
Sklejka Doka 3-SO 27mm 550/100cm 71,5 187022000  sklejka cigta 3S cut 27 250/50cm 15,1 177045000
Sklejka Doka 3-SO 27mm 600/100cm 78,0 187024000 Verschnittplatte 3S cut 27
Sklejka Doka 3-SO 27mm 250/125cm 40,6 187106000
Sklejka Doka 3-SO 27mm 300/150cm 58,5 187107000
Sklejka Doka 3-SO 27mm 600/150cm 117,0 187108000 P
Sklejka Doka 3-S0 27 150/50cm BS 98 187008100 S(El Xie 21 S s dsem 778 185070000
Sklejka Doka 3-SO 27mm 200/50cm BS 13,0 187009100 it biotin 2 1mm :
Sklejka Doka 3-SO 27mm 205/50cm BS 16,3 187011100
Sklejka Doka 3-SO 27mm 300/50cm BS 19,5 187012100
Doka-Schalungsplatte 3-SO 27mm -
Podktad Xlife SW-910 2,51 2,7 185073000
Xlife-Grundierlack SW-910 2,5I
Sklejka szczotkowana Doka 3-SO 21mm 250/100cm 24,3 184001000
Sklejka szczotkowana Doka 3-SO 21mm 300/100cm 29,1 184002000
Sklejka szczotkowana Doka 3-SO 21mm 400/100cm 38,8 184003000
Sklejka szczotkowana Doka 3-SO 21mm 500/100cm 48,5 184004000
Sklejka szczotkowana Doka 3-SO 21mm 600/100cm 58,2 184005000
Doka-Strukturplatte 3-SO 21mm
Sklejka 3S basic 21 150/50cm 7,3 186211000 Lakier do krawedzi Xlife 2,5I 3,2 185072000
Sklejka 3S basic 21 200/50cm 9,7 186212000 Xiife-Kantenlack 25!
Sklejka 3S basic 21 250/50cm 12,1 186213000
Sklejka 3S basic 21 300/50cm 15,0 186214000
Sklejka 3S basic 21 200/100cm 20,0 186215000
Sklejka 3S basic 21 250/100cm 25,0 186216000
Sklejka 3S basic 21 300/100cm 30,0 186217000
Sklejka 3S basic 21 150/50cm BS 7,3 186211100
Sklejka 3S basic 21 200/50cm BS 10,0 186212100
Sklejka 3S basic 21 250/50cm BS 12,5 186213100
Sklejka 3S basic 21 300/50cm BS 15,0 186214100

Schalungsplatte 3S basic 21

Sklejka Xface 202/302cm
Sklejka Xface 202/402cm
Sklejka Xface 202/502cm
Xface-Platte 21mm

91,5 185050000
121,8 185076000
152,1 185077000
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Informacja dla uzytkownika Sklejka

Przeglad produktow

[kg] nr art. [ka] nr art.
Sklejka Dokaplex 21mm 250/125cm 45,9 185007000 Spryskiwacz do srodkéw antyadh. Doka 5,3 580914000
Sklejka Dokaplex 21mm 250/150cm 55,1 185002000 Doka-Trennmittel-Spritze
Sklejka Dokaplex 21mm 300/150cm 66,2 185003000 prosze zwrécié uwage na instrukcje
Dokaplex-Schalungsplatte 21mm obstugil
Sklejka Dokaplex 18mm 250/150cm 47,3 185011000
Sklejka Dokaplex 18mm 300/150cm 56,7 185012000
Dokaplex-Schalungsplatte 18mm
Sklejka Dokaplex 9mm 250/150cm 24,4 185001000
Sklejka Dokaplex 9mm 300/150cm 29,3 185006000
Dokaplex-Schalungsplatte 9mm Pas transportowy 50 3,1 586156000
Stapelgurt 50
lakierowana proszkowo na niebiesko
DokaPly Birch DC 9mm 125/250cm 19,1 185069000 Jednostka dostawcza: 2 sztuk
DokaPly Birch DC 12mm 125/250cm 25,6 185066000
DokaPly Birch DC 12mm 150/300cm 36,9 185067000
DokaPly Birch DC 15mm 125/250cm 31,9 185074000
DokaPly Birch DC 18mm 62,5/250cm 20,2 185052000
DokaPly Birch Dg 18mm 1225244cm 36,3 185085000
DokaPly Birch DC 18mm 125/250cm 38,5 185055000
DokaPI; Birch DC 18mm 150/300cm 58,1 185068000 Paleta transportowa Doka 1,55x0,85m 41,0 586151000
DokaPly Birch DC 18mm ...........cm 12,2 185086000 Doka-Stapelpalette 1,55x0,85m
DokaPly Birch DC 21mm 62,5/250cm 23,0 185051000 ocynkowana
DokaPly Birch DC 21mm 122/244cm 42,6 185087000 wysoko$¢: 77 cm
DokaPly Birch DC 21mm 125/250cm 45,9 185024000
DokaPly Birch DC 21mm 150/300cm 66,2 185075000
DokaPly Birch DC 21mm ...../.....cm 14,3 185088000
DokaPly Birch DC
DokaPly Birch SC 9mm 125/250cm 19,1 185129000
DokaPly Birch SC 12mm 125/250cm 25,5 185130000
DokaPly Birch SC 15mm 125/250cm 10,2 185099000
DokaPly Birch SC 18mm 122/244cm 36,3 185078000
DokaPly Birch gg 18mm 125;250cm 38,3 135333383
DokaPly Birch 18mm 150/300cm 54,9 507 < f
DokaPly Birch SC 18mm ..........cm 122 185080000 A ompiet kol prayczepianych B 336 B
DokaPly Birch SC 21mm 122/244cm 42,6 185081000 lakierowana na niebiesko
DokaPly Birch SC 21mm 125/250cm 44,7 185082000
DokaPly Birch SC 21mm 150/300cm 64,4 185083000
DokaPly Birch SC 21mm .....I....cm 14,3 185084000
DokaPly Birch SC
DokaPly Spruce 18mm 250/125cm 28,1 185057000
DokaPly Spruce 21mm 250/125cm 31,9 185056000
DokaPly Spruce
DokaPly eco 18mm 122/244cm 28,4 185132000
DokaPly eco 18mm 250/125cm 28,1 185059000
DokaPly eco 21mm 250/62,5cm 16,4 185065000
DokaPly eco 21mm 250/125¢cm 32,8 185058000
DokaPly eco
DokaPly natural 18mm 250/125cm 28,1 185126000
DokaPly natural 20mm 250/125cm 30,9 185061000
DokaPly natural 22mm 250/125cm 34,4 185127000
DokaPly natural 25mm 250/125cm 39,1 185159000
DokaPly natural 27mm 250/125cm 42,2 185128000
DokaPly natural
Doka-Trenn w kontenerze 1000l 899,0 580911000
Doka-Trenn w beczce 2001 185,0 580912000
Doka-Trenn w kanistrze 25| 22,0 580913000
Doka-Trenn w kanistrze 5| 4,5 580915000
Doka-Trenn
OptiX Doka 1000l 1011,0 580918000
OptiX Doka 210l 215,5 580916000
OptiX Doka 201 20,0 580917000
Doka-OptiX
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Na catym swiecie, blisko Ciebie

dokao

Doka nalezy do wiodgcych na Swiecie przedsiebiorstw
w branzy projektowania, produkcji i sprzedazy techniki
deskowania we wszystkich sektorach budownictwa.
Utrzymujgc ponad 160 zaktaddéw dystrybucyjnych i logi-
stycznych w ponad 70 krajach, Doka Group dysponuje
sprawng siecig dystrybucyjng, ktéra gwarantuje szybkg

i profesjonalng dostawe materiatdw oraz serwis tech-
niczny.

Doka Group jest przedsigbiorstwem koncernu Umdasch
Group, zatrudniajgcym na catym swiecie ponad 6000
pracownikow.

Doka GmbH | Josef Umdasch Platz 1 | 3300 Amstetten | Austria | T +43 7472 605-0 | F +43 7472 66430 | info@doka.com | www.doka.com

999792016 - 08/2017



	Wstęp
	Podstawowe wskazówki bezpieczeństwa
	Eurokody i Doka

	Ogólnie
	Czynniki wpływające na konstrukcję sklejek szalunkowych i powierzchnię betonu
	Wykresy ugięcia

	Sklejka trójwarstwowa
	Sklejka szalunkowa Doka 3-SO
	Sklejka szczotkowana Doka 3-SO
	Sklejka 3S basic
	Sklejka szalunkowa Doka 3-S plus
	Sklejka 3S top
	Sklejka cięta 3S cut
	Sklejka Doka FF20
	Sklejka trójwarstwowa bez poszycia

	Sklejka wielowarstwowa
	Sklejka Framax Xlife
	Sklejka Alu Framax Xlife
	Sklejka Frami Xlife
	Sklejka Dokadek Xlife
	Sklejka Xface
	Sklejka Framax
	Sklejka Frami
	Sklejka Dokaplex
	DokaPly Birch
	DokaPly Spruce
	DokaPly eco
	DokaPly natural
	UniPlex
	Doka Ply Span

	Transportowanie, układanie w stosy i składowanie
	Przegląd produktów

