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Kullanici Bilgilendirme Dokiimani Ahgap kalip kirigleri

Temel Guvenlik Uyarilari

Kullanici Gruplari Dokiiman ile ilgili Notlar

* Bu dokiiman, asagida agiklanmig Doka GriinG/sis- * Bu dokiman genel bir Kurulum ve Kullanim Kilavuzu

temi ile calisan kisilere yonelik hazirlanmis olup s6z
konusu sistemin standartlara uygun sekilde kurul-
masli ve amacina uygun olarak kullaniimasi hak-
kinda bilgiler icerir.

ilgili Griin ile galisan tim kisiler bu dokiimanda yer
alan bilgileri ve guvenlik uyarilarini bilmek zorunda-
dir.

Bu dokimani okuyamayan veya okumakta zorlanan
kisiler musteri tarafindan bilgilendirilecek ve egitile-
cektir.

Musteri, Doka tarafindan kullanima sunulan bilgilerin
(6rnegin kullanici bilgilendirme, kurulum ve kullanim
kilavuzu, igletme kilavuzu, planlar vs.) mevcut ve
guncel olmasini, bu bilgilerin agiklanmasini ve kulla-
nim yerinde kullanicilarin erigsimine agik olmasini
saglamak zorundadir.

Doka, mevcut teknik dokiimantasyonda ve ait olan
kalip kullanim planlarinda Doka UrGnlerinin kullanil-
masi i¢in alinmasi gereken is guvenligi dnlemlerini
gOstermektedir.

Kullanici, butlin proje kapsaminda ilgili Glkede yurGr-
IUkte olan yasa, norm ve yonetmeliklere uyulmasini
ve eger gerekirse ilave veya baska uygun is guiven-
ligi onlemlerinin alinmasini saglamakla yukumladur.

Tehlike Degerlendirme

Musteri, her santiyede kurulum, dokiimantasyon,
tehlike dederlendirmesini uygulamaya koyma ve
revizyon islemlerinden sorumludur.

Mevcut dokiman, santiyeye 6zel tehlike degerlendir-
mesinin yapilmasi ve sistemin kullanici tarafindan
kullaniimasina yonelik talimatlarin hazirlanmasi igin
esas alinacak bir bilgi kaynag niteligindedir. Ancak
bunlarin yerine gegmez.

(Yontem Bildirgesi) olarak kullanilabilir veya santi-
yeye 6zel hazirlanmig bir Kurulum ve Kullanim Kila-
vuzu (Yontem Bildirgesi) ile birlestirilebilir.

* Bu dokiimanda veya uygulamada yer alan grafik-
ler, animasyonlar ve videolar kimi zaman kismen
montaji yapilmis tertibatlar tasvir etmektedir ve
guvenlik yonetmeliklerine uyum saglamak igin
ek emniyet ekipmani ve/veya 6nlemleri gerektire-
bilir.

Musteri, sunulan grafiklerde, animasyonlarda ve
videolarda gosterilimemelerine veya ima edilmeme-
lerine ragmen yururlUkteki tim yonetmeliklere uyul-
masini saglamakla yukidmludar.

* Her bir boliim, uygun oldugu sekilde ek giivenlik
talimatlari ve/veya 6zel ikazlar igerir.

Planlama

= Kalip sisteminin kullaniminda gtivenli calisma yerleri
saglanmalidir (6rnegin kurulum ve demontaj, tadilat
calismalari ve yer degistirme islemleri vs. igin).
Calisma yerlerine givenli sekilde erismek mimkun
olmalidir!

* Bu dokiimanda belirtilen bilgilerin veya kullanim
amacinin digina ¢ikan uygulamalarda 6zel bir
statik hesaplamasinin yapilmasi ve ilave bir
montaj talimatinin hazirlanmasi gereklidir.

Yénetmelikler / is Giivenligi

= Urlnlerimizin givenli sekilde kullanimi igin ilgili Gilke-
lerde is glvenligdi icin yUrurlUkte olan yasa, norm ve
yénetmelikler ve diger giincel guvenlik ydonetmelikleri
dikkate alinacaktir.

= Kenar emniyet elemanlarinin ve/veya aksesuarlari-
nin tUzerine ya da igine bir kisinin veya cismin dus-
mesi durumunda, bu parganin kullanimina, ancak
s6z konusu parga uzman bir kisi tarafindan kontrol
edildikten sonra devam edilebilir.
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Kullanici Bilgilendirme Dokiimani Ahgap kalip kirigleri

Tiim Kullanim Asamalari igin Gegerli
Kurallar

Montaj

= Musteri, Grindn yUrarlUkteki yasalara, standartlara

ve kurallara uygun olarak, uygun vasiflara sahip kisi-

lerin ydnlendirmesi ve gdzetimi altinda kurulup
sokulmesini, yeniden kurulmasini ve amaglanan
sekilde kullaniimasini saglamakla yukumludur.

Bu kisilerin zihinsel ve fiziksel becerileri higbir sekilde
alkol, ilag veya uyusturucu etkisi altinda olmamalidir.
Doka urlnleri, sadece endustriyel / ticari amagli kul-
lanima yonelik tasarlanmis teknik ¢alisma cihazlari-

dir ve her zaman ilgili Doka Kullanici Bilgilendirme

Dokumanlari veya Doka tarafindan yazilan diger tek-

nik dokiimantasyona uygun sekilde kullaniimahdir.

laka saglanmalidir!
Stabilitelerini saglamak icin gerekli dnlemler (6rn.

geri gcekme baglanti destekleri) dogru sekilde uygu-

lanana kadar konsollara, kapaklara vb. basmayin
veya bunlarin tGzerine baski uygulamayin.

nik sarthnamelerine titizlikle dikkat edilmesi ve uyul-

masi gerekmektedir. Bunlara uyulmamasi kazalara
ve ciddi (6lim riski bulunan) yaralanmalara ve maddi

hasar olusmasina neden olabilir.
Kalibin yakininda ates kaynaklarinin bulunmasi

yasaktir. Isiticilara, sadece dogru sekilde kullanildik-
larinda ve kaliptan uygun sekilde emniyetli bir mesa-

feye yerlestirildiklerinde izin verilir.
Mdasteri, hava kosullarinin ekipmanin kullanimi ve

depolanmasi lizerindeki tiim etkilerini (6rnegin kay-

gan zeminler, kayma riski, rizgarin yarattigi etkiler
vb.) dikkate almak ve ekipmani ve etrafindaki alani
emniyete alarak ¢alisanlari korumak igin uygun
Onlemleri uygulamakla yukdmludar.

* Tum baglantilarin givenli ve tam c¢aligir durumda
oldugundan emin olunmasi i¢in diizenli araliklarla
kontrol edilmeleri gerekmektedir.

Ozellikle vida baglantilari ve kama baglantilari, san-
tiyedeki faaliyetlere uygun olarak ve bilhassa normal

disi olaylar sonrasinda (6rnegin firtina sonrasinda)

kontrol edilmeli ve gerektiginde yeniden sikilmahdir.

Ozellikle sabitleme/baglama bilesenleri, askilama
bilesenleri, baglanti bilesenleri ve dékime ait ele-
manlar vb. olmak tzere Doka Urtinlerine kaynak
yapilmasi veya bu Urtnlerin farkli sekillerde 1sitil-
masi kesinlikle yasaktir.

Kaynak islemi, bu bilesenlerin Uretildigi malzemele-
rin mikroyapisinda ciddi degisikliklere neden olmak-

tadir. Bu da hasar/¢okme yukinin énemli dlgliide

azalmasina yol agarak glivenlik agisindan ¢ok blyiik

bir risk olusturur.

Metal kesici diskler kullanilarak (sadece ¢gubugun
ucuna Isi verilerek) baglanti gubuklarinin tek tek

boyuna kesilmesine izin verilmektedir, ancak ugusan
kivilcimlarin diger baglanti gubuklarini isitmamasini

ve dolayisiyla zarar vermemesini saglamak gerek-
mektedir.

Kaynak islemine izin verilen Urlnler sadece Doka
literatlriinde kaynak iglemine izin verildigi acik¢a
belirtiimis olan Grtnlerdir.

insaat iglerinin tiim agsamalarinda tim bilesenlerin ve
birimlerin stabilitesi ve yuk tagima kapasiteleri mut-

islevsel talimatlara, giivenlik talimatlarina ve yiik tek-

Ekipmanin/sistemin kullanilabilir durumda oldugun-
dan emin olunmasi igin kullanimdan dnce musteri
tarafindan denetlenmesi gerekmektedir. Asinma,
korozyon veya ¢lriime (6rnegin mantar kaynakl
clrime) nedeniyle hasar gérmus, deforme olmus
veya gugsuzlesmis bilesenleri kullanim digi birak-
mak i¢in gerekli adimlarin atiimasi gerekmektedir.

Diger ureticilerin sistemleriyle birlikte bizim emniyet
ve kalip sistemlerimizin kullanilmasi yaralanma ve
maddi hasara yol acabilecek riskler dogurabilir.
Bunun i¢in kullanici tarafindan ayrica bir onaylama
yapilmasi gerekmektedir.

Ekipmanin/sistemin, konusunda egitimli musteri per-
sonelince yurdrlikteki yasalara, standartlara ve
kurallara uygun olarak monte edilmesi ve kurulmasi
ve ayni zamanda tim gegerli glivenlik denetimlerinin
de yapilmasi gerekmektedir.

Doka drinlerinin modifikasyonuna izin verilmez; bu
tir modifikasyonlar giivenlik agisindan risk olustur-
maktadir.

Kalip Hazirlama

Doka urunleri/sistemleri, kalip kaplamasina binen
tim yUkler guivenle aktarilacak sekilde kurulacaktir!

Beton Dokiumu

Taze beton igin izin verilen basinglara dikkat edin.
Betonun hizli dékilmesi durumunda kaliplara asiri
yuk biner, daha yiksek sehim ve kiriima/gékme teh-
likesi olusur.

Kalip Sokme

Kalip s6kme iglemi, ancak beton yeterli sertlige eris-
tikten ve yetkili kisi kalibin s6kilmesi igin talimat ver-
dikten sonra gergeklestiriimelidir!

Kalip sékme isleminde kaliplar vingle ¢ekilerek
s6kilmemelidir. Ornegin ahgap takoz, manivela gibi
uygun aletler veya Framax kalip s6kiim kdseleri gibi
sistem elemanlari kullaniimalidir.

Kalip sékme islemi sirasinda yapinin herhangi bir
bolimi; halen kurulu durumda olan iskele, platform-
lar veya kalip elemanlari tehlikeye sokulmamalidir !
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Kullanici Bilgilendirme Dokiimani Ahgap kalip kirigleri

Tasima, istifleme ve Depolama

Semboller

= Kalip ve iskele kullanimina iligskin Glkeye 6zgu tum
yonetmeliklere uyulmasi gerekmektedir. Sistem
kaliplari icin bu kitapgikta bahsi gegen Doka aski-
lama araglari kullaniimalidir; bu kullanim zorunludur.
Askilama tipi bu dokimanda belirtiimediyse, migteri
planlanan uygulama igin uygun ve ydnetmeliklerle
uyumlu askilama araclarini kullanmalidir.

Kaldirma isleminde, her zaman kaldirilacak Gnitenin
ve tek tek parcgalarinin ortaya ¢ikan kuvvetleri
absorbe edebilecedinden emin olun.

Gevsemis pargalari sokiin veya mevcut yerlerinden
cikip dismeyecekleri sekilde sabitleyin.

Kalibi veya kalip aksesuarlarini bir vingle kaldirirken,
ornegin calisma platformlarinda veya ¢ok kullanimli
paketlemede, hi¢bir insan taginmamalidir.

TUm bilesenler, bu dokimanin ilgili kisimlarinda sag-
lanan 6zel Doka talimatlarinin tamamina uyularak
emniyetli bir sekilde saklanmalidir!

Bakim

* Yedek parga olarak sadece orijinal Doka pargalari
kullaniimahdir. Onarimlar sadece Uretici veya yetkili
kuruluslar tarafindan yapilabilir.

Muhtelif

Belirtilen agirliklar yeni malzeme icgin ortalama deger-
lerdir; gercek agirliklar malzeme toleranslarina bagl
olarak farkllk gosterebilir. Kir birikmeleri, nem doygun-
lugu, vb. gibi unsurlar da agirhid: etkileyebilir.

Teknik ilerleme kaydedilmesi adina degisiklikler yapma
hakkimizi sakl tutariz.

Bu dokiimanda asagidaki semboller kullaniimaktadir:

TEHLIKE
A Bu, s6z konusu bildirime uyulmamasinin

olim veya geri donliist olmayan ciddi yara-
lanmalar gibi asiri derecede tehlikeli durum-
lara yol agacagina dikkat ¢ceken bir bildirim-
dir.

IKAZ

Bu, s6z konusu bildirime uyulmamasinin
olum veya geri donlsu olmayan ciddi yara-
lanmalar gibi tehlikeli durumlara yol agabile-

cegine dikkat geken bir bildirimdir.

DIKKAT

Bu, s6z konusu bildirime uyulmamasinin geri
donusu olan hafif yaralanma gibi tehlikeli bir
duruma yol acabilecegine dikkat ¢eken bir
bildirimdir.

BILDIRIM
| Bu, s6z konusu bildirime uyulmamasinin ari-

zalara veya maddi hasara yol agabilecegine
dikkat ceken bir bildirimdir.

> Kilavuz

Kullanici tarafindan gergeklestiriimesi gere-
ken eylemleri belirtir.

= Gozle kontrol
. Gereken eylemlerin gerceklestiginden emin
olmak i¢in gozle kontrol etmeniz gerektigini
belirtir.

M ipucu
Faydali pratik ipuglarina isaret eder.

Referans
E[ﬂ Diger dokimanlara referanslarda bulunur.
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Kullanici Bilgilendirme Dokiimani Ahgap kalip kirigleri

Kullanim amaci

Doka ahsap kalip kirisleri, ddseme ve perde kalipla-
rinda kullaniimak tzere tasarlanmis ve ahsaptan yapil-
mis kalip kirigleridir.

Ahsap kalip kirisleri sadece beton yapilarda kaliba dog-
rudan destek olmasi amaciyla uygulanan yukler icin
uygundur, ancak genis acikliklar (6rn. tasiyici kirigler)
ile birlikte agir noktasal yukler icin uygun degildir.

Uygulamali 6rnek

)
\wlEli=/G

Em Uretici tarafindan amaglanan kullanima iligkin

bilgiler, Doka kalip sistemlerinin (6rnegin
Dokaflex, Dokamatic masa, Genis yuzeyli
kalip Top 50) Kullanici Bilgilendirme Doki-
manlarinda da yer almaktadir.
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Kullanici Bilgilendirme Dokiimani Ahgap kalip kirigleri

Olasi hatali kullanimlar

IKAZ

» Doka kalip kiriglerini sadece 'dik' pozisyon-

dayken kullanin.

Bu kuralin tek istisnasi Doka dokiimanlarinda

agikega izin verilen kullanim durumlaridir. (6rne-
gin, Kiris destegi 20 ile sarkan kiriglerin dokimu

icin kalip islerinde vb.)

Dogru sekilde 'dik' kullanim
(yuk yoni gévde diizlemine para-
leldir).

Hatali 'yatay cevrilmis' kullanim
(yuk yonu goévde dizlemine
dikeydir).

Perde

9791-206-01

kalibi

9791-205-01

Doéseme kalibi

<
=N
o
>
=
>

9791-220-01

Kirisin desteklenen uzunlugunun
a = 15 cm olmasina izin verilir.

Kirisin desteklenen uzunlugunun
a < 15 cm olmasina izin verilmez.

IKAZ
» Asagida gosterilen kullanimlar, bunlara ben-
zer diger kullanimlar gibi yasaklanmisgtir!

iskele tahtasi olarak kullanmayin.

9791-200-01

9791-201-01

a

=

———

9791-223-01

9791-223-0

Destek kirisi olarak kullanmayin (genis aciklikli agir nokta yuka).

| D |

| v v v

SN028-200-03 ‘ ‘

Alin baglantilarina izin veriimez (6rnegin krikolu U basliklarda).

A = A & A
o o ol o o ol o 4 o
v v v
9791-223-03 9791-223-04
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Kullanici Bilgilendirme Dokiimani Ahgap kalip kirigleri

Teknik durum

Asagida belirtilen kalite kriterleri statik olarak izin veri-
len hasar veya zayiflama derecesini tanimlar.

Hasar daha blyukse kullanim yasaktir.

Flans

Acili ¢catlaklar (gren boyunca)

= izin verilmemektedir

[=) 3y
=

()
9791-208-01

Duz catlaklar (flangla paralel)

* Flangla paralel olarak a = 2 mm genislige kadar izin
verilebilir.

* Flansi ayirmak mimkun olmamalidir.

a

(=)
)
K} (=)
9791-213-01
()
< [
[&)

9791-207-01

Yan tarafta parcalanma

= En fazla Derinlik a = 10 mm'ye kadar ve bir tarafta
uzunluk b = 500 mm'ye kadar izin verilir.

?[O

9791-211-02

Kenar boyunca aclili parcalanma

= Diyagonal boyunca en fazla a = 30 mm'ye kadar ve
uzunluk b = 500 mm'ye kadar izin verilir.

9791-214-01

9791-214-01

?[ &)
O
| ©

9791-207-02
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Kullanici Bilgilendirme Dokiimani Ahgap kalip kirigleri

Testere kesikleri

Flansta aciimis delikler

= Derinligi a = 2 mm'ye kadar olan ylzeysel testere
kesimlerine izin verilir.

9791-209-02

AR

9791-209-01

Flans ucu

* Pargalanmalaricin a 60 mm'ye kadar uzunluga izin
verilir.

S

9791-212-02

= Plastik kapagin hasar gérmesi, yuk tasima kapasite-
sini etkilemez, ancak bu tur bir hasarin géruldagu
kirisler Doka kiralik kalip igin kalite kriterlerine uygun
olmayabilir.

= Sistem delikleri haricinde izin verilmemektedir:

A

- Ahsap kiris baglama vidasi ile kusak baglantisi

9791-207-09

b b
® Il
—————%_ | =
e
Il 9791-207-07
a..15mm
b..112 mm

Agilmis delik gapi maks. 10 mm

- Masa kafasinin ahsap kiris baglama vidasi ile

baglanmasi
c ‘
© L |
1 S —— I
&,,qﬁ fffffffffffffffff
~ < 4
I 9791-207-08
a..15mm
C... 396 mm

Agilmis delik gapi maks. 10 mm

- Profilli ahsap kaliplarin baglanmasi

9791-221-01

d...113 mm
Aciimis delik capi maks. 12 mm

- Doka top kiris bashginin plastik kapaginda bulu-
nan sistem delikleri

&

Agilmis delik gapi maks. 10 mm

9791-222-01

10

999791022 - 05/2025 & doka



Kullanici Bilgilendirme Dokiimani Ahgap kalip kirigleri

Orta Govde

Govde hasari

= Sadece az miktarda ve kirisin bir tarafinda oldu-

gunda izin verilir.

v

9791-216-01

9791-207-04

Govde ucunda hasar

* Maks. a = 20 mm'ye kadar izin verilebilir

!

| O

v -
O

9791-217-01

1o

X -
| O

9791-207-03

—

%

ﬁ_\_MF::

Govdede acilmis delikler

izin verilen acilmis delikler:
= Standart delikler
- Her bir standart kiriste ¢api 21,5 mm olan 2 delik
= Asagidakiler icin ek sistem delikleri:
- Ahsap kiris sikistirma kelepgesi
Baglama plakasi
Kiris baglanti ug plakasi
Masa kafasi 30
Ving adaptori
- Portal kafasi
Sistem deliklerine ek olarak, dogrusal metre basina 20
mm ¢apa kadar bir delige izin verilir.

Birden fazla delik agiimigsa, kirisin genel durumu belir-
leyici bir kriterdir.

(1o
| O
9791-215-01
e
@)
o o O 6
@)

| O

9791-207-06
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Kullanici Bilgilendirme Dokiimani Ahgap kalip kirigleri

Flang/govde

Flansin orta govdeden ayrilmasi

= jzin verilmemektedir

9791-207-05 /)

Mantar saldirisi

Kif/mavilesme

Gorindm:

= Siyah noktalar

= Beyaz iplikgikler

= Maviden siyaha renk degisimi

Kif/mavilesme nedeniyle ahsapta meydana gelen
renk degisiminin Kirigin yUk tagima kapasitesi Gzerinde
hicbir etkisi yoktur.

iIKAZ
» Kuf/mavilesme, ahsapta bozulma yapan
mantarlarla (ahsap ¢urimesine neden olan

mantarlar, kuru gtirime) birlikte ortaya ¢ika-
bilir.

Ahsap ciiriimesine neden olan mantarlar

Ahsap curiimesine neden olan mantarlar kirisin yik
tasima kapasitesini azaltir.

iIKAZ
» Ahsap curiimesine neden olan mantarlarla
zayiflamis kirisleri hurdaya ayirin!

Ornegin normal diiz agizli bir tornavida ile
sikistirma testi yapilarak, saglam kesitlere
kiyasla daha disik basing mukavemetine
sahip olmalari ile teshis edilebilirler.
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Kullanici Bilgilendirme Dokiimani Ahgap kalip kirigleri

Genel bilgiler

Uyari:

Maksimum hizmet émrt i¢in depolama talimatlarini
izleyin ('Tasima, istifleme ve depolama’ bashkli bélime
bakin). Kullanimda ihtiyath olunmasi ayrica 6nemlidir,
ozellikle de doseme plakalari sokullrken.

M | Betonun yeni kalip kiriglerine dogrudan temas

Z@: ederek lekelenmesini dnlemek icin kalip kirig-
lerini dokusuz bir kumagla kaplamanizi tavsiye
ederiz.

Hurda malzemelerin yeniden
islenmesi

Doka kalip kirisleri herhangi bir ahgsap koruyucu madde
icermez ve dolayisiyla yeniden iglenmek lUzere sakla-
nabilir.

Uygun yakma tesislerinde yakilarak yeniden iglenmesi
tavsiye edilmektedir. Hurda malzemelerin agik ateste
veya ev tipi odun sobalarinda yakilmamasi tavsiye edi-
lir.

Her zaman yurarlukteki yerel veya ulusal yonetmelik-
lere uygun hareket edin.

B doka 999791022 - 05/2025
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Kullanici Bilgilendirme Dokiimani Ahgap kalip kirigleri

Tasima, istifleme ve Depolama

Ta§|ma » istiflenecek kirigleri her zaman ayirin, baska bir

deyisle N ve P kirislerini karisik bir sekilde istifleme-
yin.

= Kiris istiflerini kaldirmak igin mutlaka sapan kullanin
- zincir kullanmayin.

9791-204-01

» H20 N ahsap kirigleri her zaman "orta gévde kalinlk-
larina goére sirali" olarak istifleyin, yani farkli gévde

| UYARI I;ﬁlmllklarma sahip kirisleri ayni kiris sirasina koyma-
. Gevsek kirigleri baglamadan tasirken kiriglerin
kaymayacagindan emin olun! =
N
Istiflenmis kirigler = splE =
| -
i 1 ™ gir < I < = :|
= Istif bagina maks. 2800 kg 3 3 3
TR1341-200-01
iIKAZ
Eski ve yeni H20 N ahsap kiriglerinin gelisigu-
o zel karistiriimasi kiris istifinin devrilmesine
neden olabilir!
» Kirigleri, paketin Ust kenari diiz olacak
sekilde istifleyin.
Kiris uzunluklari
>5,90m
<590m | 5.90m | s 12 00m
istif bagina azami kiri
saylsi * : 100 60 50 lo791-204-00 |
Minimum ahsap destek
sayisi 2 2 3 | 2023'i | iretilen kiris|
(min. 10 x 8 x 108 cm) I 023'Gn baglangicindan sonra dretilen kirigler,
Boyuta 108 cm 108 cm 108 cm /Q\ flangin genis ylzinde bir PEFC igareti tasir.
Ahsap kiris XT20 igin 123 cm 79 cm 68 cm Bu, yeni _ki'risle.r ilg eski kirigler arasinda ayrim
boyut b yapmak i¢in bir ydntem olarak kullanilabilir.
Ahsap kiris H20 N igin 116 cm 75 cm 65 cm
boyut b —
Ahsap kiris H20 P igin o
boyut b 115 cm 74 cm 64 cm @
Azami Ust Uste konmus 9 3 3 g
istif sayisi )
L
L
PEFC &
TR1355-801
9791-224-01 9791-224-03 9791-224-02
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Kullanici Bilgilendirme Dokiimani Ahgap kalip kirigleri

» Kirigleri birbirine baglarken her zaman kenar koruyu-
cular kullanin. Kenar koruyucular plastik, ahsap ya
da karton malzemeden Uretilmis dolgular olabilir.

istifleme icin zemin kosullar

* Maksimum zemin egim agisi: %3.

= [stifin (izerine konulacagi zemin yeterince saglam ve
diz olmalidir. Beton veya asfalt depolama alanlari
en uygun kosullari saglar.

= Asfalt yizeyde depolama:
Depolanan parcalara bagli olarak, agirhgin yeterli
sekilde yayllmasini saglamak i¢in parcalar ile asfalt
ylzey arasina ahsap ¢italar, kalip levhasi seritleri
veya metal sac yerlestirin.

* Diger ylzeylerde (kum, gakil...) depolama:
Depolama i¢in uygun énlemler alin (6rnegin ylklerin
altina kalin kontrplak levhalar yerlestirin).

Ruzgar ve hava sartlarindan korunma

= [stiflenmis kirigleri, izerlerine bir 6rtli veya nefes ala-
bilen branda 6rterek giines isidina veya neme maruz
kalma gibi zorlu iklimsel etkilere karsi koruyun. Bu,
catlamayi, mantar olusumunu ve kiflenmeyi azaltir.

* Sadece Uzerlerini 6rtin - asla tamamen kapatmayin.

E doka 999791022 - 05/2025
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Kullanici Bilgilendirme Dokiimani Ahgap kalip kirigleri

Doka ahsap kirig XT20

96437-800

Ahsap kalip kirisi XT20, Alman insaat Miihendis-
ligi Enstitlisii (Deutsches Institut fiir Bautechnik,
DIBt) tarafindan verilen onay uyarinca daha uzun
bir kullanim 6mrii saglayan politiretan kiris ucu
takviyeli, artinimig yiik tagima kapasitesine sahip
hafif, dolgu govdeli bir kirigtir.

Temel tasarim konsepti

Boyutlar:
30 S o %215 5
LI Z
80 | 90 224
Rakamlar mm cinsinden verilmistir
Uzunluklar:
Uzunluk [m]
1,80 - 5,90 ug glglendirmeli
>5,90-12,00 diz bir sekilde kesilmis

Detaylar igin bkz. uriin listesi

Toleranslar:

Tolerans
Ykseklik +1,0 mm
Uzunluk 6 m'ye kadar |+ 0/-3,0 mm
Uzunluk > 6 m +3,0 mm

Agirlik: 5,0 kg/m

Mekanik 6zellikler
(Z-9.1-920 sayili onaya uygun olarak):

izin verilen kesme kuvveti Q [kN] 15,0 (16,5)"
izin verilen moment M [kNm] 7,0
= Z-9.1-920 sayili ulusal teknik onay uyarinca ahsap Egilme rijitligi El [kNm?] 585
ve ahsap bazl malzemelerden yapilmis dolgu gov- izin verilen agiklik [m] 4,50

deli kiris.

* Flans, makinede otomatik olarak siniflandiriimig
ladindir ve kiris flanslarinin %100'U ¢cekme ylklemesi
test yontemiyle (proof-loading) test edilmistir.

* Gri gbvde kaplamali kavak plywood govde.
= Polilretan ug takviyesi.
= Her kiris ucunda 2 sistem deligi.

Tutkal ile baglama

Kullanilan tutkallar/yapistiricilar, i¢ ve dis mekanlarda
yuk tastyici uygulama sistemleri igin test edilmis ve
onaylanmistir.

Yuzeyler

= Ahsap koruyucu madde icermeyen sari vernik.
= Gri gbvde kaplamasi.

Teknik ozellikler

Uyari:

Tablolardaki tim degerler, teslimatta %12 + 2 ahsap
nem oranina gore verilmigtir.

Ahsap nem oranindaki degisiklikler kirisin agirhgi,
boyutlari ve mekanik 6zellikleri Gzerinde etkili olabilir.
Doka ahsap kiris XT20, kirisin ylkseklik yoninde yuk-
leme yapmak igin tasarlanmistir.

1) Z-9.1-920 sayil onay uyarinca, 30 kN'luk izin verilen reaksiyon kuv-
vetine uygunluk g6z 6nline alindiginda, izin verilen kesme kuvveti
olarak 16,5 kN kabul edilebilir.

Bu degerler yr = 1,5, kmod 0,9 ve ym = 1,3 olmasina izin verir.
Farkli kullanma kosullari ve/veya >%20 nem igerigi durumunda,
degerler buna gore degistiriimelidir.

Kullanim

* Perde kalibi ve doseme kalibi sistemlerinde, tinel
kaliplarinda, otomatik tirmanir kaliplarda vb. kulla-
nim igin uygundur.

* Bu ahsap kirigler, Doka H20 ahsap kirisleriyle ayni
boyutlara sahiptir, ancak daha giglidur, bu nedenle
déseme ve perde kaliplarindaki malzeme miktarla-
rinda énemli élglide azalma olur.

= Polilretan ahsap kiris ug takviyesi daha uzun bir kul-
lanim édmrl saglar.

= Dokaflex ve Dokaflex 30 tec sistemleri igin 50 cm
aralikli kirig flans isaretleri bulundurur.

M | Kirigler talep edilmesi halinde musterinin
:@: adiyla etiketlenebilir.
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Kullanici Bilgilendirme Dokiimani Ahgap kalip kirigleri

Doka ahsap kiris H20 top

96422-800

Ahsap kalip kirisi H20 top, EN 13377'ye uygun,
mekanik gerilim ve zorlamalara karsi daha fazla
direng saglamak igin yenilik¢i politiretan ug takvi-
yeli dolgu govdeli bir kiristir.

Temel tasarim konsepti

= EN 13377'ye gbre ahsap ve ahsap bazli malzeme-
lerden yapilmig dolgu gdvdeli kiris.
* Flanslarda kullanilan ahsap, makinede otomatik ola-
rak siniflandiriimis ladindir ve kiris flanglarinin
%100'G gekme ylklemesi test yontemiyle (proof-loa-
ding) test edilmistir.
* Orta Govde
- H20 P: diiz sekilde sikistiriimis 6zel yonga levha
- H20 N: g kath levha

= Politretan ug takviyesi

= Her kiris ucunda 2 sistem deligi

Tutkal ile baglama

Kullanilan tutkallar/yapistiricilar, i¢ ve dis mekanlarda
yuk tasiyici uygulama sistemleri igin test edilmis ve
onaylanmistir.

Yuzeyler

Ahsap koruyucu madde icermeyen sari vernik.

Teknik ozellikler

Uyari:

Tablolardaki tim degerler, teslimatta %12 + 2 ahsap
nem oranina gore verilmigtir.

Ahsap nem oranindaki degisiklikler kirisin agirhgi,
boyutlari ve mekanik 6zellikleri Gzerinde etkili olabilir.
Doka ahsap kiris H20 top, kirisin yukseklik yénunde
yukleme yapmak igin tasarlanmistir.

Boyutlar:

200

80 |2

(11

221.5

o~

LI

96422-200-01

90 224

Rakamlar mm cinsinden verilmistir

Kiris tipi G°"d‘; .:f:']n"g' a | Agirlik [kg/m]
N1 23,3 4,4
ND 29,4 47
P 22,0 53

1) ... 2023 yilindan itibaren uretilmektedir
2) ... 2022 yilhina kadar uretilmistir

Uzunluklar:
Uzunluk [m]

1,80 - 5,90 uc¢ guglendirmeli
Detaylar igin bkz. Griin listesi
Toleranslar:

Tolerans
Yikseklik +1,0 mm
Uzunluk +0/-3,0mm

Mekanik ozellikler
(EN 13377 Ek E'de yer alan izin verilen degerler):

izin verilen kesme kuvveti Q [kN] 11,0
izin verilen moment M [kNm] 5,0
Egilme rijitligi El [kNm?] 450
izin verilen agiklik [m] 4,00

Bu degerler yr= 1,5, K mod 0,9 ve yu= 1,3 olmasina izin verir.
Farkh kullanma kosullari ve/veya >%20 nem igerigi durumunda,

degerler buna gore degi

Kullanim

stirilmelidir.

Perde kalibi ve déseme kalibi sistemlerinde, tlinel
kaliplarinda, otomatik tirmanir kaliplarda vb. kullanim

igin uygundur.

Dokaflex ve Dokaflex 30 tec sistemleri icin 50 cm ara-
likh kiris flans isaretleri bulundurur.

Yenilik¢i poliiretan ug¢ guglendirme, kiris uclarindaki
hasarin 6nemli élgide azalmasini saglar.

Uyari:

Kirigler talep edilmesi halinde musterinin adiyla etiket-

lenebilir.

B doka 999791022 - 05/2025
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Kullanici Bilgilendirme Dokiimani Ahgap kalip kirigleri

Doka ahsap kiris H20 pro

9791-811

Ahsap kalip kirisi H20 pro, EN 13377'ye uygun,
kiymiklanma ve neme karsi koruma saglayan yiik-
sek kaliteli poliiiretan ug takviyeli dolgu govdeli
bir kiristir.

Temel tasarim konsepti

= EN 13377'ye gbre ahsap ve ahsap bazli malzeme-
lerden yapilmis dolgu govdeli kiris.

* Flansglarda kullanilan ahsap, makinede otomatik ola-
rak derecelendirilmis ladindir ve kiris flanslarinin
%100'U cekme ylkleme test yontemiyle (kalici yuk-
leme) test edilmistir.

= 3 katmanli levhadan olusan Goévde
= Polilretan ug takviyesi
= Her kiris ucunda 2 sistem deligi

Tutkal ile baglama

Kullanilan tutkallar/yapistiricilar, i¢ ve dis mekanlarda
yuk tastyici uygulama sistemleri igin test edilmis ve
onaylanmistir.

Yuzeyler

Ahsap koruyucu madde icermeyen sari vernik.

Teknik ozellikler

Uyari:

Tablolardaki tim degerler, teslimatta %12 + 2 ahsap
nem oranina gore verilmigtir.

Ahsap nem oranindaki degisiklikler kirigin agirhgi,
boyutlari ve mekanik 6zellikleri Gizerinde etkili olabilir.
Doka ahsap kiris H20 pro, kirigin ylkseklik yéninde
yukleme yapmak igin tasarlanmistir.

Boyutlar:

23| s 2215
N

I
|_80_|2 |90 224

Rakamlar mm cinsinden verilmistir

9791-225-01

Agirlik: 4,4 kg/m

Uzunluklar:
Uzunluk [m]
1,80 - 5,90

Detaylar igin bkz. Grln listesi

ug glglendirmeli

Toleranslar:

Tolerans
Ykseklik +1,0 mm
Uzunluk +0/-3,0mm

Mekanik 6zellikler
(EN 13377 Ek E'de yer alan izin verilen degerler):

izin verilen kesme kuvveti Q [kN] 11,0
izin verilen moment M [kNm] 5,0
Egilme rijitligi EI [kNm?2] 450
izin verilen agiklik [m] 4,00

Bu degerler yr= 1,5, k mod 0,9 ve yu= 1,3 olmasina izin verir.
Farkh kullanma kosullari ve/veya >%20 nem igerigi durumunda,
degerler buna gore degistiriimelidir.

Kullanim

Perde kalibi ve déseme kalibi sistemlerinde, tlinel
kaliplarinda, otomatik tirmanir kaliplarda vb. kullanim
igin uygundur.

Dokaflex ve Dokaflex 30 tec sistemleri icin 50 cm ara-
ikl kiris flans isaretleri bulundurur.

Yuksek kaliteli poliuretan u¢ gic¢lendirme, sabit bir
sekilde entegre edilmigtir ve Kirigin hizmet dmrini uza-
tir.

Uyari:
Kirigler talep edilmesi halinde musterinin adiyla etiket-
lenebilir.
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Kullanici Bilgilendirme Dokiimani Ahgap kalip kirigleri

Doka ahsap kiris H20 eco

6423-800

Ahsap kalip kirisi H20 eco, EN 13377'ye uygun,
pahl kiris uglari bigiminde kanitlanmis ug giiglen-
dirmesi ve kiris flanginda ekstra plastik bir per-
cinle donatilmig dolgu goévdeli bir kirigtir.

Temel tasarim konsepti

* EN 13377'ye gore ahsap ve ahsap bazli malzeme-
lerden yapilmis dolgu govdeli kiris.

* Flanslarda kullanilan ahsap, makinede otomatik ola-
rak siniflandiriimis ladindir ve kiris flanglarinin
%100'G gekme ylklemesi test yontemiyle (proof-loa-
ding) test edilmigtir.

* Orta Govde

- H20 P: diz sekilde sikistiriimis 6zel yonga levha
- H20 N: Ug¢ kath levha

= Kiris flansinda plastik percinli pahli ug bigimindeki ug
glclendirmesi.

* Her kirig ucunda 2 sistem deligi

Tutkal ile baglama

Kullanilan tutkallar/yapistiricilar, i¢ ve dis mekanlarda
yuk tasiyici uygulama sistemleri icin test edilmis ve
onaylanmistir.

Yuzeyler

Ahsap koruyucu madde igermeyen sari vernik.

Teknik ozellikler

Uyari:

Tablolardaki tim degerler, teslimatta %12 + 2 ahsap
nem oranina goére verilmistir.

Ahsap nem oranindaki degigsiklikler kirisin agirhgi,
boyutlari ve mekanik 6zellikleri Gzerinde etkili olabilir.
Doka ahsap kiris H20 eco, kirisin yukseklik yéninde
yukleme yapmak igin tasarlanmistir.

Boyutlar:

200

80 |2

] ©

221.5

| @

96423-200-01

90 224

Rakamlar mm cinsinden verilmistir

Kiris tipi G°"d‘;r:|‘fr'l']“"9' a | Agirlik [kg/m]
N1 23,3 4,4
N2 29,4 47
P 22,0 53

1) ... 2023 yilindan itibaren uretilmektedir
2) ... 2022 yilina kadar uretilmistir

Uzunluklar:
Uzunluk [m]
<1,80 diz bir sekilde kesilmis
1,80 - 9,00 u¢ guglendirmeli
>9,00 - 12,00 diz bir sekilde kesilmis
Detaylar igin bkz. Grln listesi.
Toleranslar:
Tolerans
Yikseklik +1,0 mm
Uzunluk 6 m'ye kadar |+ 0/-2,0 mm
Uzunluk > 6 m + 3,0 mm

Mekanik ozellikler

(EN 13377 Ek E'de yer alan izin verilen degerler):

izin verilen kesme kuvveti Q [kN] 11,0
izin verilen moment M [kNm] 5,0
Egilme rijitligi El [kNm?] 450
izin verilen agiklik [m] 4,00

Bu degerler yr= 1,5, k mod 0,9 ve yu= 1,3 olmasina izin verir.
Farkli kullanma kosullari ve/veya >%20 nem igerigi durumunda,

degerler buna gore degi

* Yangin sinifi: D

Kullanim

stirilmelidir.

-s2,d0

Perde kalibi ve déseme kalibi sistemlerinde, tlinel
kaliplarinda, otomatik tirmanir kaliplarda vb. kullanim

igin uygundur.

Dokaflex ve Dokaflex 30 tec sistemleri icin 50 cm ara-
likh kiris flang isaretleri bulundurur.

Uyar:

Kirigler talep edilmesi halinde muisterinin adiyla etiket-

lenebilir.

E doka 999791022 - 05/2025
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Kullanici Bilgilendirme Dokiimani Ahgap kalip kirigleri

Sehim diyagrami

Doka ahsap kirig XT20

Sehim [mm]

16

14

12

10

M ... izin verilen egilme momenti
Q ... izin verilen kesme kuvveti

p ... gergek yuk (servis yuku)

Agiklik L [m]

T Ty / //// %
-t
v
/AN, |
iy v
§ % —
=
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Kullanici Bilgilendirme Dokiimani Ahgap kalip kirigleri

Doka ahsap kirigler H20 top | H20 pro

| H20 eco

16 9791-100

p [KN/m]

14—

HENEN

bl

12 —

L< L

]

10

Sehim [mm]
(o]

)

/)

N3

L/500

/‘(N/n‘]

20

I

—

0.5 1

M ... izin verilen egilme momenti
Q ... izin verilen kesme kuvveti
p ... gercek yik (servis yuku)

T\

2.0

Agiklik L [m]

25 3.0

3.5 4.0
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Uriin listesi Kullanici Bilgilendirme Dokiimani Ahgap kalip kirigleri
[kg] = poz no [kg] = poz no
Doka ahsap kiris XT20 1,80m 9,0 188031000 Doka ahsap kiris H20 pro N 1,80m 7,9 189076000
Doka ahsap kirig XT20 2,45m 12,3 188033000 Doka ahsap kiris H20 pro N 2,45m 10,8 189077000
Doka ahgap kirig XT20 2,65m 13,3 188034000 Doka ahsap kiris H20 pro N 2,65m 11,7 189078000
Doka ahsap kiris XT20 2,90m 14,5 188035000 Doka ahsap kiris H20 pro N 2,90m 12,8 189079000
Doka ahsap kiris XT20 3,30m 16,5 188036000 Doka ahsap kiris H20 pro N 3,30m 14,5 189080000
Doka ahsgap kirig XT20 3,60m 18,0 188037000 Doka ahsap kiris H20 pro N 3,60m 15,8 189081000
Doka ahsap kiris XT20 3,90m 19,5 188038000 Doka ahsap kiris H20 pro N 3,90m 17,2 189082000
Doka ahsap kiris XT20 4,50m 22,5 188039000 Doka ahsap kiris H20 pro N 4,50m 19,8 189083000
Doka ahsgap kirig XT20 4,90m 24,5 188040000 Doka ahsap kiris H20 pro N 4,90m 21,6 189084000
Doka ahsap kiris XT20 5,35m 26,8 188041000 Doka ahsap kiris H20 pro N 5,90m 26,0 189085000
Doka ahsap kirig XT20 5,90m 29,5 188042000 Doka ahsap kiris H20 pro N .....m 4,4 189086000
Doka ahsgap kirig XT20 .....m 5,0 188043000 Doka ahsap kirig H20 pro N ....m BS 4,4 189087000
Doka ahsap kirig XT20 ....m BS 5,0 188044000 Doka beam H20 pro N
Doka beam XT20 sari vernikli
sari vernikli
gri
o
o
Doka ahsap kiris H20 eco N 1,80m 8,5 189283000
Doka ahgap kiris H20 top N 1,80m 8,5 189011000 Doka ahgap kirigs H20 eco N 2,45m 11,5 189271000
Doka ahsap kiris H20 top N 2,45m 11,5 189012000 Doka ahsap kiris H20 eco N 2,65m 12,5 189272000
Doka ahsap kiris H20 top N 2,65m 12,5 189013000 Doka ahsap kiris H20 eco N 2,90m 13,6 189273000
Doka ahgap kiris H20 top N 2,90m 13,6 189014000 Doka ahsap kiris H20 eco N 3,30m 15,5 189284000
Doka ahsap kiris H20 top N 3,30m 15,5 189015000 Doka ahsap kiris H20 eco N 3,60m 16,9 189285000
Doka ahsap kiris H20 top N 3,60m 16,9 189016000 Doka ahsap kiris H20 eco N 3,90m 18,3 189276000
Doka ahgap kiris H20 top N 3,90m 18,3 189017000 Doka ahsap kiris H20 eco N 4,50m 21,2 189286000
Doka ahsap kiris H20 top N 4,50m 21,2 189018000 Doka ahsap kiris H20 eco N 4,90m 23,0 189277000
Doka ahsap kiris H20 top N 4,90m 23,0 189019000 Doka ahsap kiris H20 eco N 5,90m 27,7 189287000
Doka ahgap kirigs H20 top N 5,90m 27,7 189020000 Doka ahsap kiris H20 eco N ....m 4,7 189299000
Doka ahsap kiris H20 top N .....m 4,7 189010000 Doka ahsap kiris H20 eco N ....m BS 4,7 189289000
Doka ahsap kiris H20 top N .....m BS 4,7 189021000 Doka beam H20 eco N
Doka beam H20 top N sari vernikli
sari vernikli
0
o
o
o
Doka ahgap kirig H20 eco N 1,25m 5,9 189282000
Doka ahsap kiris H20 top P 1,80m 9,5 189701000 Doka ahsap kiris H20 eco N 12,00m 56,4 189288000
Doka ahsgap kirigs H20 top P 2,45m 13,0 189702000 Doka beam H20 eco N
Doka ahgap kirigs H20 top P 2,65m 14,1 189703000 sari vernikli
Doka ahsap kiris H20 top P 2,90m 15,4 189704000
Doka ahsgap kirigs H20 top P 3,30m 17,5 189705000
Doka ahgap kirigs H20 top P 3,60m 19,1 189706000
Doka ahsap kiris H20 top P 3,90m 20,7 189707000
Doka ahsgap kirigs H20 top P 4,50m 23,9 189708000
Doka ahsgap kirigs H20 top P 4,90m 26,0 189709000
Doka ahsap kiris H20 top P 5,90m 31,3 189710000
Doka ahsgap kirig H20 top P .....m 5,3 189700000
Doka ahsgap kiris H20 top P ....m BS 5,3 189711000
Doka beam H20 top P
sari vernikli
Doka ahgap kiris H20 eco P 1,80m 9,5 189940000
Doka ahsap kiris H20 eco P 2,45m 13,0 189936000
Doka ahsap kiris H20 eco P 2,65m 14,1 189937000
Doka ahsgap kiris H20 eco P 2,90m 15,4 189930000
Doka ahsap kiris H20 eco P 3,30m 17,5 189941000
0 Doka ahsap kiris H20 eco P 3,60m 19,1 189942000
Doka ahsgap kiris H20 eco P 3,90m 20,7 189931000
5 Doka ahsap kiris H20 eco P 4,50m 23,9 189943000
Doka ahsap kiris H20 eco P 4,90m 26,0 189932000
Doka ahsgap kiris H20 eco P 5,90m 31,3 189955000
Doka ahsap kiris H20 eco P ....m 5,3 189999000
Doka ahsap kirig H20 eco P ....m BS 5,3 189957000

Doka beam H20 eco P
sari vernikli
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Kullanici Bilgilendirme Dokiimani Ahsap kalip kirisleri

Uriin listesi

bl | gozee

Doka ahsap kiris H20 eco P 1,10m 5,8
Doka ahsap kiris H20 eco P 1,25m 6,6
Doka ahsgap kirigs H20 eco P 12,00m 63,6

Doka beam H20 eco P

sari vernikli

Sari ahsap cilasi 51 5,0
Timber varnish yellow 5|

Edokar 999791022 - 05/2025
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dJ(cn

Formwork & Scaffolding.
We make it work.

www.doka.com/timber-formwork-beams

Doka GmbH | Josef Umdasch Platz 1 | 3300 Amstetten | Austria | T +43 7472 605-0 | F +43 7472 66430 | info@doka.com | www.doka.com 999791022 - 05/2025
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